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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

Zielgruppe

Dieses Handbuch richtet sich ausschlief3lich an anerkannt ausgebildete Elektrofachkrafte, die mitden
Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik vertraut sind. Projektierung, Installation, Inbe-
triebnahme, Wartung und Priifung der Gerate diirfen nur von einer anerkannt ausgebildeten Elek-
trofachkraft, die mit den Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik vertraut ist, durchge-
fuhrt werden. Eingriffe in die Hard- und Software unserer Produkte, soweit sie nicht in diesem
Handbuch beschrieben sind, diirfen nur durch unser Fachpersonal vorgenommen werden.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die programmierbaren Steuerungen der MELSEC L-Serie sind nur fiir die Einsatzbereiche vorgesehen,
diein dervorliegenden Bedienungsanleitung beschrieben sind. Achten Sie auf die Einhaltung allerim
Handbuch angegebenen Kenndaten. Die Produkte wurden unter Beachtung der Sicherheitsnormen
entwickelt, gefertigt, geprift und dokumentiert. Bei Beachtung der fiir Projektierung, Montage und
ordnungsgemafen Betrieb beschriebenen Handhabungsvorschriften und Sicherheitshinweise ge-
hen vom Produkt im Normalfall keine Gefahren fiir Personen oder Sachen aus. Unqualifizierte Ein-
griffe in die Hard- oder Software bzw. Nichtbeachtung der in diesem Handbuch angegebenen oder
am Produkt angebrachten Warnhinweise kdnnen zu schweren Personen- oder Sachschaden fiihren.
Es dirfen nurvon MITSUBISHI ELECTRIC empfohlene Zusatz- bzw. Erweiterungsgerate in Verbindung
mit den programmierbaren Steuerungen der MELSEC L-Serie verwendet werden.

Jede andere dariiber hinausgehende Verwendung oder Benutzung gilt als nicht bestimmungsge-
man.

Sicherheitsrelevante Vorschriften

Bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Priifung der Gerate muiissen die fiir
den spezifischen Einsatzfall giiltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet wer-
den.

Es miissen besonders folgende Vorschriften (ohne Anspruch auf Vollstandigkeit) beachten werden:
@ VDE-Vorschriften

- VDEO0100
Bestimmungen fiir das Errichten von Starkstromanlagen mit einer Nennspannung bis 1000V
- VDEO0105
Betrieb von Starkstromanlagen
- VDEO0113
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln
- VDEO0160
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln
- VDE 0550/0551
Bestimmungen fiir Transformatoren
- VDE 0700
Sicherheit elektrischer Gerate fur den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke

- VDE 0860
Sicherheitsbestimmungen fiir netzbetriebene elektronische Gerate und deren Zubehor fir
den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke
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Sicherheitshinweise

@ Brandverhiitungsvorschriften
@ Unfallverhiitungsvorschriften

— VBG Nr. 4: Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

Gefahrenhinweise

Die einzelnen Hinweise haben folgende Bedeutung:

GEFAHR:

Bedeutet, dass eine Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit des Anwenders besteht, wenn die
entsprechenden VorsichtsmafBnahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG:

Bedeutet eine Warnung vor méglichen Beschddigungen des Gerdites oder anderen Sachwerten,
wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht getroffen werden.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Gefahrenhinweise und Sicherheitsvorkehrungen

Die folgenden Gefahrenhinweise sind als generelle Richtlinie fiir SPS-Systeme in Verbindung mit an-
deren Gerdten zu verstehen. Diese Hinweise miissen bei Projektierung, Installation und Betrieb der
elektrotechnischen Anlage unbedingt beachtet werden.

GEFAHR:
@ Dieimspezifischen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind
zu beachten. Der Einbau, die Verdrahtung und das Offnen der Baugruppen, Bauteile und
Gerdite miissen im spannungslosen Zustand erfolgen.

® Baugruppen, Bauteile und Gerdte miissen in einem beriihrungssicheren Gehduse mit einer
bestimmungsgemdfB8en Abdeckung und Schutzeinrichtung installiert werden.

@ Bei Gerditen miteinem ortsfesten Netzanschluss miissen ein allpoliger Netztrennschalter und
eine Sicherung in die Gebdudeinstallation eingebaut werden.

@ Uberpriifen Sie spannungsfiihrende Kabel und Leitungen, mit denen die Geriite verbunden
sind, regelmdBig auf Isolationsfehler oder Bruchstellen. Bei Feststellung eines Fehlers in der
Verkabelung miissen Sie die Gerdte und die Verkabelung sofort spannungslos schalten und
die defekte Verkabelung ersetzen.

@ Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob der zuldssige Netzspannungsbereich mit der
ortlichen Netzspannung iibereinstimmt.

@ Damit ein Leitungs- oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten Zustdnden
fiihren kann, sind entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

@ Treffen Sie die erforderlichen Vorkehrungen, um nach Spannungseinbriichen und -ausféllen
ein unterbrochenes Programm ordnungsgemdnB wieder aufnehmen zu kénnen. Dabei diirfen
auch kurzzeitig keine gefdhrlichen Betriebszustdnde auftreten.

@ Fehlerstrom-Schutzeinrichtungen nach DIN VDE 0641 Teil 1-3 sind als alleiniger Schutz bei
indirekten Beriihrungen in Verbindung mit speicherprogrammierbaren Steuerungen nicht
ausreichend. Hierfiir sind zusdtzliche bzw. andere SchutzmafBnahmen zu ergreifen.

® NOT-AUS-Einrichtungen gemdf3 EN60204/IEC 204 VDE 0113 miissen in allen Betriebsarten
der SPS wirksam bleiben. Ein Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtung darf keinen unkontrollier-
ten oder undefinierten Wiederanlauf bewirken.

@ Danmit ein Leitungs- oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten Zustédnden in
der Steuerung fiihren kann, sind hard- und softwareseitig entsprechende Sicherheitsvorkeh-
rungen zu treffen.

@ Beim Einsatz der Module muss stets auf die strikte Einhaltung der Kenndaten fiir elektrische
und physikalische GréBen geachtet werden.
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Sicherheitshinweise

Hinweise zur Vermeidung von Schiaden durch elektrostatische Aufladungen

Durch elektrostatische Ladungen, die vom menschlichen Korper auf die Komponenten der Steue-
rung Ubertragen werden, kdénnen Module und Baugruppen der Steuerung beschadigt werden. Be-
achten Sie beim Umgang mit der Steuerung die folgenden Hinweise:

ACHTUNG:
@ Beriihren Sie zur Ableitung von statischen Aufladungen ein geerdetes Metallteil, bevor Sie
Module der Steuerung anfassen.

@® Tragen Sie isolierende Handschuhe, wenn Sie eine eingeschaltete SPS, z. B. wihrend der
Sichtkontrolle bei der Wartung, beriihren.

@ Bei niedriger Luftfeuchtigkeit sollte keine Kleidung aus Kunstfasern getragen werden, weil
sich diese besonders stark elektrostatisch auflddt.
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Symbolik des Handbuchs

HINWEIS

Beispiel \V

BEGRIFF

Symbolik des Handbuchs

Verwendung von Hinweisen
Hinweise auf wichtige Informationen sind besonders gekennzeichnet und werden folgenderweise
dargestellt:

Hinweistext

Verwendung von Beispielen

Beispiele sind besonders gekennzeichnet und werden folgendermaf3en dargestellt:
Beispieltext A

Verwendung von Nummerierungen in Abbildungen

Nummerierungen in Abbildungen werden durch weif3e Zahlen in schwarzem Kreis dargestellt und in
einer anschlieBenden Tabelle durch die gleiche Zahl erldutert,

zB.OOOO
Verwendung von Handlungsanweisungen

Handlungsanweisungen sind Schrittfolgen bei der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung u. ab., die
genau in der aufgefiihrten Reihenfolge durchgefiihrt werden miissen.

Sie werden fortlaufend durchnummeriert (schwarze Zahlen in weillem Kreis).

@ Text.
@ Text.
® Text.

Verwendung von Fu3noten in Tabellen

Hinweise in Tabellen werden in Form von FuBnoten unterhalb der Tabelle (hochgestellt) erldutert. An
der entsprechenden Stelle in der Tabelle steht ein Ful3notenzeichen (hochgestellt).

Liegen mehrere FuBnoten zu einer Tabelle vor, werden diese unterhalb der Tabelle fortlaufend num-
meriert (schwarze Zahlen in weiBem Kreis, hochgestellt):

@ Text
@ Text
® Text

Festlegung von Schreibweise und Richtlinien

Tasten oder Tastenkombinationen, wie beispielsweise [Eingabe], [Umschalt] oder [Strg] werden in
eckigen Klammern geschrieben. Menipunkte in Menileisten, in Aufklappmendiis, Optionen eines Di-
alogbildschirms und Schaltflachen werden in kursiver Fettschrift dargestellt, wie beispielsweise der
Menipunkt Neu im Aufklappmenii Projekt oder der Optionspunkt Serielles USB im Einstellbild-
schirm ,Verbindungen fiir die Datenlibertragung”.

Erlauterung von Begriffen

Die Erklarung von verwendeten Begriffen wird wie folgt dargestellt:

Zu erlauternder Begriff Erklarender Text

VI
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Verwendung dieser Schnellstartanleitung Einleitung

1 Einleitung

Dieses Dokument ist eine Ubersetzung der englischen Originalversion.

1.1 Verwendung dieser Schnellstartanleitung

In dieser Schnellstartanleitung werden die Grundlagen erldutert, die man benétigt, wenn man eine
programmierbare Mitsubishi-Steuerung der MELSEC L-Serie zum ersten Mal in Betrieb nimmt.

Diese Anleitung zeigt auf einfache Weise, wie eine programmierbare Steuerung eingesetzt wird.

Abb. 1-1:

Mont. d Verdraht der Modul - . . .
ontage und Vercrahtung der Todule Ubersicht der Themen dieser Schnellstartanleitung

Kontrolle der korrekten Funktion

Ve

LS00001
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Einleitung Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?
1.2 Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?
1.2.1 Programmierbare Steuerungen
Eine programmierbare Steuerung arbeitet sequentiell ein Programm ab und fiihrt dabei logische
Operationen aus. In Abhangigkeit vom Signalstatus, der am Eingang der Steuerung anliegt, werden
entsprechende Schaltelemente (iber festgelegte Ausgange ein- oder ausgeschaltet.
Eingangsbeschaltung Programmierbare Steuerung Ausgangsbeschaltung
Druckschalter -m
v )
T 2 T
Spannungs- E & _g
quelle § @
2 2
3 oo -
ya v
\ £
\I.____ —————— —
'
[ von Programmen I
|
|
el
Eingangs- CPU-Modul Ausgangs- Personal
modul modul Computer
100002
Abb. 1-2:  Aufbau einer sequenziellen Steuerung mit logischen Operationen
Nachfolgend weitere Komponenten fiir die Ein- und Ausgangsbeschaltung.
Abb. 1-3:
Beispiele von Signalgebern
Schaltrelais Schalter
100003
Abb. 1-4:
Beispiele von Schaltelementen (Aktoren)
Schitz Magnetventil
100004
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Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?

Einleitung

BEGRIFFE Ablaufsteuerung

Logische Operationen

Endschalter

Relais

Schuitz

Magnetventil

Ein Programmablauf wird konsequent Schritt flir Schritt abgearbei-
tet und basiert auf einer festen Reihenfolge oder einem Ablauf-
schema.

Dies sind grundlegende Rechenoperationen fiir die Programmie-
rung.

Die Operationen bestehen aus drei logischen Grundverkniipfun-
gen: UND, ODER und NICHT

Mit einem Endschalter wird die Bewegung eines Objekts am Ende
des Verfahrwegs aus Sicherheitsgriinden gestoppt.

Mit einem Relais kann ein Stromkreis Uber ein Schaltsignal
geschlossen oder gedffnet werden.

Im allgemeinen ist ein Schiitz ein elektromagnetischer Leistungs-
schalter, mit dem Schaltkreise mit hoher Leistung ein- und ausge-
schaltet werden.

Ein Magnetventil ist ein elektromagnetisches Ventil, welches vom
Ausgang der Steuerung mit Gleich- oder Wechselstrom geschaltet
werden kann.
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Einleitung Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?

1.2.2 Merkmale des CPU-Moduls

Die programmierbaren Steuerungen der MELSEC L-Serie sind universelle Steuerungen, welche die
folgenden Funktion im CPU-Modul eingebaut haben. Durch Verwendung der eingebauten Funktio-
nen kann das System schlanker gestaltet werden.

( @ Eingebaute Ethernet-Schnittstelle ) /Q Eingebaute E/A-Schnittstelle A
Allgemeine Interrupt- Impuls-
Eingangsfunktionen Funktion erfassung
Allgemeine High-Speed- itioni _
Ausgangsfunktionen Zahlerfunktion Pos?:;r::teig:]ngs
5 p —'-i‘,_ﬁl: ._C’ 5 5
Ay annn # nnnn # ! |

GX Works2 GX Works2 GOT

B RATE | STATION NO. oet

625K 2
5M 3
10M x10 x1

Sichere Datenerfassung tGber
einfache Einstellungen.

CC-Link

m Einstellung
J ‘, v

18:55:16 65,725,36,1
18:55:17 66,756,36,0
18:55:18.67,723.36.0
185519 68.741,360

CSv-

Speicherungauf

SD-Speicherkar- EZRES | Foma
te im CSV-For- Tes520727%
mat moglich
N AN )
100006a
Abb. 1-5: Im CPU-Modul eingebaute Funktionen

In der folgenden Tabelle werden die Funktionen naher beschrieben.
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Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?

Einleitung

Nr. Funktion Beschreibung
Uber einen Hub kdénnen bis zu 16 externe Gerite angeschlossen wer-
0 Ethernet den. Die Geratedaten des CPU-Moduls, sowie die Daten der weiteren

angeschlossenen Geréte kdnnen Uber einen Personal Computer oder
ein GOT-Bediengerét gelesen und geschrieben werden.

(2] E/A

Zusatzliche Einzelmodule mit E/A-Funktionen sind nicht notwendig, so
dass durch den alleinigen Einsatz der L-CPU ein platzsparendes System
konfiguriert werden kann. Weiterhin werden dadurch die Systemko-
sten reduziert.

(3) Daten-Logging

Durch Anwendung des exklusiven Konfigurationswerkzeugs kann die

Datenerfassung unter den verschiedensten Bedingungen erfolgen. Die
gesammelten Daten kénnen im CSV-Format auf der SD-Speicherkarte

abgelegt werden.

(4 CC-Link

Dezentral eingesetzte E/A- und Sondermodule sind ebenfalls mit dem
CPU-Modul steuerbar. Zusatzlich kann iber CC-Link durch Verbindung
mehrerer CPU-Module auf einfache Weise ein getrennt konfiguriertes

System aufgebaut werden.

HINWEIS:
Die CC-Link-Funktion steht nur beim Modul L26CPU-BT zur Verfligung.

Tab. 1-1:  Beschreibung der im CPU-Modul eingebauten Funktionen
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Einleitung

Welche Funktionen bietet die MELSEC L-Serie?

1.2.3

Anwendungsorientierte Systemanpassung

Durch Kombination von verschiedenen Modultypen kann das System an die entsprechende Anwen-
dung angepasst werden. Da das System keinen Baugruppentrager bendétigt, kann der verfligbare
Platz im Schaltschrank optimal genutzt werden, ohne von der Anzahl an Steckplatzen begrenzt zu

werden.

1P

e POWER

INPUT

100-240VAC A

sV Vs

BE\

s\

100005a

Abb. 1-6: Systemaufbau (am Beispiel des CPU-Moduls LO2CPU)

Nr. Modul Beschreibung
o Anzeigemodul (optional) Uber das Anzeigemodul am CPU-Modul kénnen der Systemstatus
9 P abgefragt und Einstellwerte gedndert werden.

(2] Netzteilmodul —

(3) RS-232-Adapter (optional) Dient zum Anschluss eines GOT-Bediengeréts

(4] CPU-Modul —
Folgende Module kdnnen bei Bedarf hinzugefligt werden:

(5 E/A-Modul oder Sondermodul | - =+ odule

odut oder sondermodu ® Analoge E/A-Module

® Serielle Kommunikationsmodule

e Abschlussplatte Wird zusammen mit dem CPU-Modul geliefert. Beachten Sie, dass die

p Abschlussplatte immer am letzten rechten Modul montiert wird.
Der Einsatz der SD-Speicherkarte erméglicht die folgenden Funktio-
nen:
) ) ® Datenerfassung (Logging)

7 SD-Speicherkarte (optional) ® Aufstarten von der SD-Speicherkarte
® Datensicherung auf der SD-Speicherkarte
® Wiederherstellung von gesicherten Daten
Mit diesem Programmierwerkzeug, das auf einem Windows-PC lauft,

0 GX Works2 konnen Ablaufprogramme entwickelt, getestet und gewartet werden.
Programme kénnen auch effektiv Gber Funktionsblocke (FB) erstellt
werden.

Tab. 1-2:  Beschreibung der verschiedenen anschlieBbaren Module
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Vorbereitende Arbeiten

Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2 Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.1 Vorbereitende Arbeiten

OO
L N @
eorsamoe
@
b g
O —D o
© TR/
&

LS20001

Abb. 2-1:

Beachten Sie die einzelnen Punkte der folgenden Tabelle fiir die Inbetriebnahme.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Nr.

Beschreibung

Programmierbare Steuerung
(Die Beschreibung jedes Moduls finden Sie auf der folgenden Seite.)

Personal-Computer mit Windows®-Betriebssystem

Software GX Works2, Version 1.20W
* GX Works2 in der Version 1 muss zuvor auf lhrem PC installiert werden.

USB-Kabel (USB-Anschluss: Mini-B)

Anzeigelampe

Schalter

Stecker A6CON1

Externe Spannungsversorgung

o
o
(3]
o
5]
6]
o
(8]
o

DIN-Schiene (inklusive DIN-Schienenstopper)

Tab. 2-1:

Beschreibung der notwendigen Komponenten
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Einsatz von programmierbaren Steuerungen

Systemkonfiguration

2.2

2.2.1

HINWEIS

Systemkonfiguration

Beispiel einer Systemkonfiguration

Die in Abb. 2-2 dargestellte Beispielkonfiguration wird nachfolgend erldutert.

Zum Setzen der jeweiligen Eingange dienen Schalter, an den jeweiligen Ausgangen sind Lampen an-
geschlossen.

Schalter Programmierbare Steuerung Meldeleuchten
(Eingdnge) L3} (Ausgdnge)
ON L02cPU +_
_— U SSMITSUBISHIJEISEE | moo: e, Y=Y
BAT. = USER = =
- ineuT o
100-200vaJUAN -
ELERETY
OUTPUT 5VDC 5A ——
ON
D (FG) e }@: = d
OFF (oY) = .
ON o B
! g ©
OFF f
1530001

Abb. 2-2: Beispiel einer Systemkonfiguration

Die Leitungen zur Spannungsversorgung des Netzteilmoduls und der E/A-Komponenten sind in
Abb. 2-2 nicht dargestellt.
Nr. |Bezeichnung Modell Beschreibung
o Netzteilmodul L61P Das Netz'Fellmod_gI' versorgt die Module, wie das CPU-
Modul mit der nétigen Versorgungsspannung.
CPU-Modul L02CPU Das CPQ-Modul Ubernimmt die Funktion der pro-
grammierbaren Steuerung.
Die Abschlussplatte wird mit dem CPU-Modul gelie-
Abschlussplatte L6EC fert. Beachten Sie, dass die Abschlussplatte immer am
letzten rechten Modul montiert wird.
(IEC60715)
) ® TH35-7.5Fe Die sichere Befestigung des Steuerungssystems
o DIN-Schiene o TH35-7.5Al erfolgt auf einer DIN-Schiene.
® TH35-15Fe
P Die DIN-Schienenstopper verhindern das seitliche
© | DIN-Schienenstopper - Verschieben des Systems auf der DIN-Schiene.
o Kabelverbindung MR-J3USBCBL3M An das CPU-Modul kann ein PC mit GX Works2 ange-
(USB-Kabel) (USB A auf USB Mini B) schlossen werden.
Hiermit werden die externen E/A-Komponenten mit
(7Y Externe . Spannung versorgt. Verwenden Sie nur Gerate mit
Spannungsversorgung CE-Kennzeichnung und achten Sie auf eine korrekte
Erdung an der FG-Klemme.
Tab. 2-2:  Beschreibung der Komponenten in Abb. 2-2
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2.3 Montage der Module

ACHTUNG:
Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Versorgungsspannung der Steuerung
und andere externe Spannungen aus.

Stecken Sie die vorbereiteten Module zusammen.

Vor der ersten Verwendung des CPU-Moduls muss die Batterie angeschlossen werden.

Verbinden der Module

LS40001

Abb. 2-3: Ablauf

@ Entriegeln Sie die Verriegelungshebel an der Ober- und Unterseite des CPU-Moduls, indem Sie
diese nach vorn in Richtung der Modulvorderseite schieben.

@ Schieben Sie das Netzteilmodul mit dem seitlichen Stecker in das CPU-Modul, bis beide Module
eng aneinander liegen.

® Schieben Sie die Verriegelungshebel an der Ober- und Unterseite des Moduls nach hinten in
Richtung Modulriickseite, um beide Module fest miteinander zu verbinden.

@ bis &
Verbinden Sie die Abschlussplatte in gleicher Weise mit dem CPU-Modul, wie zuvor beschrieben.
Der Ablauf ist beendet.
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HINWEIS Der Ablauf zum Anschluss der Batterie am CPU-Modul ist wie folgt:
( )
Anschluss am (D Offnen Sie die Abdeckung des Batteriefachs an
CPU-Modul

der Unterseite des CPU-Moduls.

anschluss Anschlusssteckers und verbinden Sie den Stecker
der Batterie mit der Anschlussbuchse des CPU-
Moduls.

'@
Batterie- \F ‘ (@ Prufen Sie die korrekte Orientierung des

® VerschlieBen Sie das Batteriefach des CPU-Moduls
wieder.

Der Ablauf ist beendet.

Batterie

CPU-Modul
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Einsatz von programmierbaren Steuerungen

Montage der Module auf einer DIN-Schiene

0]

@)

®

@

®

®

Ziehen Sie die Laschen zur DIN-Schienen-
Montage an der Riickseite der Module
nach unten, bis sie einrasten.

Hangen Sie die Module mit der oberen
Kante der Aussparung auf die DIN-
Schiene und driicken Sie die Module
gegen die DIN-Schiene in Position.

Verriegeln Sie die Montagelaschen zur
Befestigung auf der DIN-Schiene.
Schieben Sie alle Laschen nach oben, bis
sie einrasten. Sind die Laschen nicht
zuganglich, verwenden Sie ein Werkzeug
(z. B. einen Schraubendreher).

Losen Sie die Schrauben der DIN-
Schienenstopper.

Hangen Sie den Stopper mit der unteren
Aussparung von unten auf die DIN-
Schiene, bewegen ihn in Pfeilrichtung
gegen die DIN-Schiene und hangen ihn
von oben ein.

(Beachten Sie, dass die Montagerichtung
des Stoppers mit dem auf der
Vorderseite angebrachten Pfeil
Ubereinstimmt.)

Schieben einen DIN-Schienenstopper
gegen die Kante der Steuerung und
befestigen Sie diesen mit der Schraube.
(Befestigen Sie den zweiten Stopper in
gleicher Weise auf der anderen Seite der
Steuerung)

Der Ablauf ist beendet.

1540003
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24

Verdrahtung der Module

In diesem Abschnitt wird die Verdrahtung des Netzteilmoduls und der externen E/A-Komponenten
beschrieben.

ACHTUNG:

Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Versorgungsspannung der Steuerung
und andere externe Spannungen aus.

2.4.1

Verdrahtung des Netzteilmoduls

Nachfolgend wird ein Beispiel flir die Verdrahtung der Eingangsklemmen und fiir die Erdung gezeigt.

Die Erdung dient zur Vermeidung eines elektrischen Schlages oder von Fehlfunktionen.

Netzteilmodul
(|-6‘I P) mmmm POWER

3o INPUT
100-240VAC A
AC ”
7~
—0

50/60Hz 130VA
OUTPUT 5VDC 5A

100-240V AC

Eingangsspannung
100-240V AC

Erdungsleitung —————y |

Erdung =

LS50001

Abb. 2-4:  Beispiel: Verdrahtung der Spannungsversorgung und Erdung

@ SchlieRen Sie die Wechselspannungsversorgung (100-240 V AC) nur Uber ein in Reihe geschalte-
tes Schiitz und einen Trenntransformator an die Eingangsklemmen des Netzteilmoduls an.

(@ Verbinden Sie die LG- und FG-Klemme mit dem Erdungspunkt.
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24.2 Verdrahtung der externen Komponenten mit dem Anschlussstecker

Die folgende Abbildung zeigt die Verdrahtung des Anschlusssteckers fiir die E/A-Signale.

ABCON1

Ext. Spannungsversorgung

ol
g <::| Bezugspunkt ® ? %
d E:‘ s i Ausgang IRPUT Su0Hz
i
é Schalter 1
Die Steckerbelegung zum A Signal: X6 3
Anschluss der Verbin- —QO Y
dungsleitungen ist rechts 1 Schalter 2
dargestellt. / 0 Signal:x7 B
: . . . — ezugspunkt
(Es ist die Ansicht auf die [&] O Eingang
Steckkontakte des Ste- =
ckers dargestellt.) B y Schalter 3
= ) Signal: X8
g —0
B
B
= | Lampe 1
e Signal: YO
SIS Bezugspunkt
BHE Eingang _[E
| 5T1=
Schalter 3 (X7) rs | 39 Schalter 1 (X6) Lampe 2
HES Schalter 2 (X8) Signal: Y6
HE
z
E @ Lampe 3
= Signal: Y7
g == [ampe 1 (YO)
= 1
= L L |
B
Lampe 3 (Y7) st & | 2 dtemm Lamipe 2 (Y6)
Bezugspunkt e & | €
Ausgang (}

LS50002

Abb. 2-5: Beispiel: Verdrahtung des Anschlusssteckers mit den externen Komponenten

ACHTUNG:

A Beachten Sie, dass sich die Steckerbelegung des E/A-Anschlusses des CPU-Moduls von der
Steckerbelegung der E/A-Module unterscheidet. Uberpriifen Sie nochmals die korrekte
Verdrahtung, bevor Sie den Stecker auf das CPU-Modul stecken.

Schnellstartanleitung MELSEC L-Serie 2-7
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HINWEIS Verdrahten Sie die Spannungsversorgung der Steuerung getrennt von der Spannungsversorgung
der externen Komponenten, wie nachfolgend dargestellt.

Haupt- Klemmen Spannungsver-  Trenntrans-
spannungs- zurUnter-  sorgung der formator
versorgung  verteilung Steuerung T |
N ~ I I Programmierbare
100-240V AC O O O O i i )  Steuerung
! l
I
E/A-Spannungsversorgung
VR
O O p E/A-Komponenten
Innerhalb des Schaltschranks
1550003
BEGRIFFE Trenntransformator Das ist ein Transformator mit zwei Wicklungen. Die Primadrwicklung

ist galvanisch von der Sekundarwicklung getrennt, um die an der
Sekundarwicklung angeschlossene Last zu schiitzen.

Schaltschrank Im Schaltschrank sind Schiitze, Schalter, Sicherheitseinrichtungen,
Relais, programmierbare Steuerungen usw. installiert.

Durch die Kombination dieser Vorrichtungen werden die folgen-
den Aufgaben erfiillt:

® Erfassung der Signale von externen Schaltern und Sensoren

® Verteilung der Energie zum Betrieb von Motoren und Magnet-
ventilen an externen Maschinen und Vorrichtungen.

® Ausgabe der Signalen an andere Baugruppen.
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2.5 Priifung der Spannungsversorgung

Prifen Sie nach dem Aufbau und der Verdrahtung des Systems, ob die Spannungsversorgung korrekt
anliegt.
Vorgehensweise
@® Prifpunkte vor Einschalten der Spannungsversorgung
- Verdrahtung des Netzteilmoduls
- Zulassige Eingangsspannung des Netzteils
@® Einstellen der Betriebsart ,STOP”

Offnen Sie die Abdeckung auf der Vorderseite des CPU-Moduls und stellen Sie den Betriebsarten-
schalter auf die Position ,STOP”.

Abb. 2-6:
RESET/STOP/RUN Betriebsartenschalter

. RESET 4"# RUN
STOP

104001

@ Einschalten der Spannungsversorgung fiir das Netzteilmodul
@ Prifung auf korrekten Betrieb der Spannungsversorgung
Priifen Sie die Status-LEDs aller Module.
Im normalen Betrieb sollten folgende LEDs leuchten:
- Netzteilmodul: @ LED ,POWER" leuchtet griin.
- CPU-Modul: @ LED ,MODE" leuchtet griin.

Abb. 2-7:
LED-Status im Normalbetrieb

DI
RUN IIOERR
BAT. = USER

1NN-240V/AC

LED ,ERR.”
blinkt rot.

MODE  ERR.
RUN  I/OERR.
BAT. = USER

L5600002

Wenn bisher weder Parameter noch Programme in das CPU-Modul geschrieben wurden, blinkt
die LED ,ERR.” rot, was aber zu diesem Zeitpunkt kein Problem darstellt.

Die LED blinkt nicht mehr, sobald ein Programm in das CPU-Modul geschrieben wird (siehe auch
Abschn. 2.7).

@ Der Aufbau des Systems ist beendet. Schalten Sie die Spannungsversorgung wieder ab.
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HINWEISE Prifen Sie die Verdrahtung und den Installationszustand, wenn die LED ,POWER" des Netzteilm-
oduls trotz eingeschalteter Spannungsversorgung nicht leuchtet.

| Prifen Sie den korrekten Anschluss der Batterie, wenn am CPU-Modul die LED ,,BAT.” blinkt.

BEGRIFF Parameter Parameter sind Konfigurationseinstellungen, die notwendig sind,
damit die programmierbare Steuerung Gberhaupt korrekt arbeiten
kann. Die Module und das Netzwerk werden tiber Parameter einge-
stellt, die in das CPU-Modul geschrieben werden.
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Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.6

2.6.1

BEGRIFFE

Programmierung

In diesem Abschnitt wird gezeigt, wie man das (Ablauf-) Programm fiir eine Ablaufsteuerung erstellt.

~Operanden” und ,Anweisungssymbole” fiir die Programmierung

Ein Ablaufprogramm besteht aus einer Kombination von Operanden und Anweisungssymbolen.

Operanden

Bei den Operanden unterscheidet man Bit-Operanden und Wort-Operanden.

@® Bit-Operand:

Verarbeite

t 1-Bit-Daten, wie der Ein- und Ausschaltzustand eines Schalters oder

einer Lampe

UN’

N

UrF

Schaltzustand
eines Schalters

Abb. 2-8:
Lampe leuchtet oder . .
leuchtet nicht Beispiele von Bit-Operanden

@

LS70001

Bezeichnung Symbol Beschreibung
Eingang X Eingangsklemmen der Steuerung (z. B. Schalter)
Ausgang Y Ausgangsklemme der Steuerung (z. B. Schiitz oder Lampe)
Interner Merker M Zwischenspeicher in der Steuerung, der zwei Zustande (,Ein” oder ,Aus”)
annehmen kann
Timer T JZeitrelais” zur Realisierung von zeitabhangigen Funktionen.
(Ist die eingestellte Zeit abgelaufen, wird ein Kontakt gesetzt.)
Ein Counter zéhlt, wie oft ein Eingangszustand von AUS nach EIN wechselt.
Counter C

(Erreicht der Counter den eingestellten Zahlerstand, wird ein Kontakt gesetzt.)

Tab. 2-3: Beschreibung von Bit-Operanden

@® Wort-Operand:

Verarbeitet 16-Bit-Daten, wie nummerisch Werte und Zeichenfolgen.

Nummerischer Wert

Zeichenfolge

Abb. 2-9:
Beispiele von Wort-Operanden

(aktueller Wert)

123456789 abcedefg

Bezeichnung Symbol Beschreibung

. Datenspeicher in der Steuerung, in dem z. B. Messwerte oder Rechenergeb-
Datenregister D R M

nisse abgelegt werden kénnen.

Timer T Mit dem Timer werden Zeiten gemessen.
(aktueller Wert) (Der aktuelle Wert einer gemessenen Zeit wird gespeichert.)
Counter C Ein Counter zéhlt, wie oft ein Eingangszustand von AUS nach EIN wechselt.

(Der aktuelle Wert des Counters wird gespeichert.)

Tab. 2-4: Beschreibung von Wort-Operanden

Operand

Interner Merker

Kontakt

Ein Operand ist ein Ort zum Speichern von Daten in programmier-
baren Steuerungen, wie Ein oder Ausschaltzustdande, nummerisch
Werte und Zeichenfolgen.

Der Merker ist ein Zwischenspeicher in der Steuerung mit zwei
Zustanden (EIN oder AUS).

Ein Programmpfad beginnt immer mit der Abfrage des Signalzu-
stands eines ,Kontaktes”, wie beispielsweise eines Eingangs.
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Programmierung

BEGRIFF

2.6.2

Anweisungssymbole

Nachfolgend werden die grundlegenden Anweisungen fiir den Kontaktplan gezeigt.

Anweisungssymbol | Beschreibung
‘}5" Ladeanweisung - Beginn einer Verkniipfung mit Abfrage auf Signalzustand ,1”
—|ng Ladeanweisung - Beginn einer Verknlipfung mit Abfrage auf Signalzustand ,0"
5 Ausgabeanweisung - Zuweisung eines Verkniipfungsergebnisses

Tab. 2-5: Grundlegende Anweisungen bei der Ablaufsteuerung

| Ausgabeanweisung ‘ Ein im Kontaktplan verwendeter Ausgang

Erstellung eines Programms

Schreiben Sie ein Ablaufprogramm zu Testzwecken.

Nachfolgend wird gezeigt, wie ein Kontaktplan zur Ablaufsteuerung mit Operanden und Anweisun-
gen erstellt wird.

Folgende Operanden und Anweisungen werden verwendet.
@® Eingange: X-Operanden
@® Ausgange: Y-Operanden
@® Anweisungen: ﬁ "F”é' 9
Das zu erstellende Programm soll die folgenden Funktionen haben:

® Wenn die Schalter an den Eingdngen X6 und X7 eingeschaltet werden, soll die Lampe am
Ausgang YO0 einschalten.

® Wenn der Schalter am Eingang X8 einschaltet, sollen die Lampen an den Ausgdngen Y6 und
Y7 ausschalten.

—rowss

weur
oo 200uacJAN

X6 Y0

O)\|

OFF

Y6

OO [©

C
m
L

L570002

Abb. 2-10: Ablaufprogramm

Nachfolgend wird die Vorgehensweise dargestellt, wie dieses Programm erstellt wird.
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2.6.3 Starten der Software GX Works2

Ablauf

(@ Betatigen Sie in Windows Start — Alle Programme — MELSOFT Application — GX Works2 —
GX Works2.

Abb. 2-11:
Programmauswahl GX Works2

@& Setbropam Access and Defauks
W indows Catalog
@ Windows Update.

Administrator

000001a

(@ Nach dem Start erscheint der Startbildschirm von GX Works2.

Abb. 2-12:
Startbildschirm von GX Works2

000002a
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Programmierung

2.6.4

Erzeugung eines neuen Projektes

Ablauf
(@) Betatigen Sie in der Mentileiste Projekt — Neu...

[BE MELSOFT Series GX Works?2

:Dm;@-l Fedit  Find/Banlzca  Cawnila View  Online  Debue

' (9 Hew. Ctrl+N h#' LB Sl

=% LDpen.. Citr |+

Hew Project

Project Type: @
|Simple Project J Cancel
| Use Label
PLC Series:
(@
Pl Ture:
Loz =l J®
Language:
|Ladder ﬂ

Kontaktplan
== Projektbaum

Ein Projekt besteht aus Programmen, Operanden-Kommentaren und Parametern.

Abb. 2-13:
Neues Projekt anlegen

000003a

Stellen Sie im folgenden Dialogbildschirm ,New Project” folgende Daten ein:
(@ Wabhlen Sie als SPS die L-Serie (LCPU) aus.
(® Wabhlen Sie den SPS-Typ L02 aus.

@ Betatigen Sie die Schaltfliche OK.

Abb. 2-14:
Dialogbildschirm ,,New Project”fiir das neue

Projekt

000004a

(®) Der Projektbaum und der Bildschirm fiir den Kontaktplans werden angezeigt.

Abb. 2-15:
Projektbaum und Kontaktplan

000005a
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2.6.5 Erstellen eines Ablaufprogramms

Vorgehensweise

@® Eingabe des Eingangs X6
@ Klicken Sie mit der Maus in den Eingabebereich des Kontaktplans und geben Sie , X" ein.
@ Geben Sie in das Kontaktplan-Eingabemenii ,6” ein und betétigen Sie die Schaltflache OK.

E— Abb. 2-16:
- MELSOFT Gorms 0 Works? Oimsap Prajesil - [IFR] MAIND

TBumt G frdPeine Gonoe Yem (e (rbx Domatcs T Wb (50 Eingabe des Eingangs-Operanden X6
A=Y, R L B YT RN TN o e
J.'i_éLjEi 3 ﬁmm @iﬁ‘ﬂﬁﬁm&ﬁﬂ&dmﬁrﬁ

fu TR HEE, d
T
{58 Wl Furerions Madhie
0} Glskal Device Camment
* g Powan Setiew

_!nr“.-.

JI%—;.I Duis Conng
. aue o M ‘ \

o.--.--.--..-..-..-..-..-..-..-..-..-..-..-..

| K | :

AN NN EEEEE NN EEEE NN EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE?

| -

eummEEE,

000006a

@ Eingabe des Eingangs X7
@ Klicken Sie mit der Maus in den Eingabebereich des Kontaktplans und geben Sie , X" ein.
(@ Geben Sie in das Kontaktplan-Eingabemenii , 7 ein und betétigen Sie die Schaltflache OK.

L30T im0 2 s et~ 0 Abb. 2-17:
T Dot 0 Codten Gt Yom o ot o ton Eingabe des Eingangs-Operanden X7

PAZ XD e SmE S a e ms S s s 8 L
L_lﬂ =] lii'i b by WA DN G i BREE SRHE hhREh B
s pr—

e
e

‘e
‘e
ofsnnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnt,

0.4

\d
e

anmmmns

D
.

000007a

@ Eingabe des Ausgangs YO
@ Geben Sie ,Y” ein.
@ Geben Sie in das Kontaktplan-Eingabemenii ,0” ein und betatigen Sie die Schaltflache OK.

' (MELSOFT Seris 00X Workad Oment Projestd - LPRG1 AN Abbo 2' 18:

i powct [N Erd/Replas Qomple Yew Qrire Defue Disecstics Joof Wedew el H -
SRR e ”M@F- e ey Eingabe des Ausgangs-Operanden Y0

da. B E'- | aby. o i

Cammant iﬁiil-ﬂi <x|p =
.-E:;:nmn ““-“ 3;._

A . .
54 Frogram ,-‘ .

"l‘l‘llllllllllllllllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII.

=

AN NN NN EEEE SN EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE? 000008a

v oK |

enmmEEE,
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Der Ausgang YO wird angezeigt.

Abb. 2-19:
Ausgang YO

FggF B |a§céLE F10 na%|'.*|l(_—‘$ s

[EMD B
000009a
@ Eingabe des Eingangs X8
@ Betatigen Sie die Schaltflache i,
@ Geben Sie den Operanden ,X8" ein und betétigen Sie die Schaltflache OK.
7 : : Abb. 2-20:
r MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN] . .
CBomt B Erdfeice Conole vew (1) Dae Oimostcs Tl Wode b Eingabe des Eingangs-Operanden X8
PR mwﬂﬁﬁ@.—.ﬂﬁa it YoILN FEE walrs
g g i s B i i b s B s s
avigation 2 x mm“ |
Ee) T
(P B2 }—‘ :
[ (@ Parameter EI| |
ey 2
[+ i Program Setting
= BOLIP
= (7 Program
L g
G @ Device Memory “‘ 8! ‘ “
‘of------------------------------------------‘
P b ol
: .
essssEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE® 0000070a

@® Eingabe des Ausgangs Y6
@ Geben Sie ,Y" ein.
(@ Geben Sie in das Kontaktplan-Eingabemenii ,6" ein und betatigen Sie die Schaltflaiche OK.

Abb. 2-21:
Eingabe des Ausgangs-Operanden Y6

faiin O i L 4 |
= 8 Paraneter »
Feligert Fumnction Modkile 3+
) Glepst Device Comment

{54 Local Device Gommert Ry
[N .
s

‘!-----------------------------------------n\

- | [vel 0K

AEEEsEEEEEEsEEEEEESEEESEEEEEEESEEsEEEsEEEEEEmEEmE?d 0000011a

‘IIIIII
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Der Ausgang Y6 wird angezeigt.

-8 x
IR |
EHEE LR EEIOSBRIETIRHE
1 F -
-
iy N =
D
{ EMD 1

@® Erzeugen Sie eine Verzweigungslinie.

Abb. 2-22:
Ausgang Y6

0000012a

@ Klicken Sie in den Eingabebereich und driicken Sie die dann Tastenkombination [Strg] + [ | ]

und [Strg] + [—>].

= iS00t Ser Framat} - [IFRG] MAS]
DRt (o2 Erdeplace Cenpie  Yew (rire Dot [isestc
LRy 8D oo S s sR@nE

s QX Werks? nsst
Tool Mrdm o
“" .58

SAE

ik

: Mavieatin LE3 4 i) MAH

BT Ty B i ..;u.ﬁmm s:f.:u:r;....a;n; j

@® Eingabe des Ausgangs Y7
() Geben Sie ,Y” ein.

Abb. 2-23:
Erzeugen einer Verzweigungslinie

0000013a

(@ Geben Sie in das Kontaktplan-Eingabemen ,7” ein und betéatigen Sie die Schaltflaiche OK.

S s ssssssssssssssssssssssnsnanannnnanannnni,

Abb. 2-24:
Eingabe Ausgangsoperand Y7

Schnellstartanleitung MELSEC L-Serie

7 ok | :
.’. ........................................... o 0000014a
Der Ausgang Y7 wird angezeigt.
BE 8 s B B S S o e S AR G Abb. 2-25:
A e st - | AusgangY7
M o 5
(S|
— 0000015a
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2.6.6 Konvertieren des Programms
Definieren Sie den Inhalt des eingegebenen Kontaktplans.

Vorgehensweise

(@) Betétigen Sie in der Meniileiste Compile — Build.

Abb. 2-26:
Aufklappmenii,,Compile”

ﬁ MELSOFT Series GX Workg2 (Unset Project) - [[PRG] MAIN]

! Project Edit  Find/Feplace r@mnilp | View  Online  Mehie  Misenos

O A 66 B o (2 B |}
E l% | ﬂl E | W [nev) | %v _i $ Unling Frogram hange  anirttrg |
_ — = & Retuild Al ShiftraltsFs [
i Mavigation B x ( R L L PR
T Tir = 000076a

(@ Die Konvertierung dient zur Ausrichtung des eingegebenen Kontaktplans. Nach Abschluss der
Konvertierung wechselt die Hintergrundfarbe von Grau nach Weil3.

Abb. 2-27:
Vor der Konvertierung: grauer Hintergrund

000017a

Abb. 2-28:
Nach der Konvertierung: weil3er Hintergrund

PR

Der Kontaktplan ist links ausgerichtet. 000018a

Die Programmierung ist beendet.

HINWEIS Linien kdnnen auch mit Funktionstasten und Tastenkombinationen editiert werden:
- . Funktionstasten und
Editierung Werkzeugleiste Tastenkombinationen
Ziehen von Linien Im [F10]
. ) L | [Umschalt] + [F9]
E b tikaler L
ingabe vertikaler Linien ZFg (Strg) + [ | /(Strg) + [ 1]
. . - —_ [FI]
Eingabe horizontaler Linien Fa [Strg] + [1/[Strg] + []
Kontinuierliche Eingabe horizontaler . [Strg] + [Umschalt] + [«]/
Linien [Strg] + [Umschalt] + [—]
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Programmierung Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.6.7 Speichern des Projekts

Das Programm wird innerhalb des Projekts gespeichert. Speichern Sie das Projekt unter einem Na-
men.

Vorgehensweise

(D Betatigen Sie in der Menlileiste Project — Save As...

Abb. 2-29:
m MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) — [[PRG] MAIN] Projektspeichern

| Project | Edit Find/Replace Compile  Miew Online Debug  Disenos

{7 Mew.. YN | i e

| ¥ Open.. Ctri+O i bbb T ]
: sF5 F6. sF6 Fi F8 | F9. sF

i Cloze
:L.- Save Citr [+5 et al R

[|| Save Az "]_l)(6 i

000019a

Der Dialogbildschirm zum Speichern (,Save As”) wird angezeigt.

@ Legen Sie den Speicherort fest.

(® Definieren Sie den Namen des Projektordners (,Workspace name”), die Projektbezeichnung
(,Project name” und den Titel (,Title").

@ Betatigen Sie die Schaltfliche Save.

Save As gl Abbo 2'30:

) Dialogbildschirm zum Speichern des
lC:¥Ducumsnts and Settings¥2L01477¥My Documents ] Browse... Pij€kl‘S

‘Warkspace(Project List:

‘ ‘Workspace I

aaa

B precramont

CrroGramnnz

L ProGRAMID

Workspace Mame: |PROGRAMDDI

Eroject Name: |Samplepm]e¢

Title: |Sampler13[t|

o] = N

(B Bestatigen Sie das Anlegen eines neuen Projekts durch Betatigen der Schaltflache Yes.

Abb. 2-31:
Bestditigung zum Speichern

MELSOFT Series GX Works2

The specified project doss not exist,
. Do you want to create a new project?
O] ||| S
000021a

Das Projekt wird gespeichert.
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Einsatz von programmierbaren Steuerungen Schreiben des Programms in das CPU-Modul

2.7 Schreiben des Programms in das CPU-Modul
Dieser Abschnitt erldutert, wie das Programm in das CPU-Modul geschrieben wird.
2.7.1 Anschluss des CPU-Moduls an einen Personal Computer
Verbinden Sie den USB-Anschluss des CPU-Moduls mit dem USB-Anschluss des Personal Computers
Uber ein USB-Kabel.
Abb. 2-32:
( Personal Computer | Verbindung mit dem USB-Kabel
1060001
2.7.2 Einschalten der programmierbaren Steuerung
Schalten Sie zuerst das Netzteilmodul der Steuerung und dann die Spannungsversorgung der exter-
nen Komponenten ein.
273 Verbindungseinstellungen zur programmierbaren Steuerung in GX Works2
Vorgehensweise
(D Betatigen Sie im Navigator auf der linken Bildschirmseite den Menlipunkt Connection Destina-
tion.
@ Doppelklicken Sie auf den Namen der Daten, die (ibertragen werden sollen.
[% 2 4 By ) Sl Abb. 2-33: )
| Curent Corection = Auswahl des Ubertragungsziels und des
H Connectionl st
Q Datennamens
All Connections
[ Connection] =
L
)l.' Prl:ljm:llmmlJ
.1_“| User Library
!ﬁ Connection Destination
1 » | 000022a
2-20 S MITSUBISHI ELECTRIC



Schreiben des Programms in das CPU-Modul Einsatz von programmierbaren Steuerungen

Der Dialogbildschirm zur Einstellung des Ubertragungswegs , Transfer Setup Connection” wird an-
gezeigt.

Abb. 2-34:
Ubertragungseinstellung

C60001

® Doppelklicken Sie auf Serial USB (serielle USB-Verbindung).

Abb. 2-35:
Zur Ubertragung wird fiir den PC die USB-
Schnittstelle ausgewdihlt.

CCIE Cont  Ci-link  Ethernet O Series
MET/10{H)  Board Board Bus
Board

000023a

Der Einstellbildschirm zur Auswahl der seriellen Schnittstelle am PC erscheint.
(,PC side I/F Serial Setting”)

(@ Wahlen Sie USB aus.
(B Betatigen Sie die Schaltfliche OK.

Abb. 2-36:
Auswabhl der seriellen Schnittstelle am PC

PG side I/F Serial Setting

000024a

® Stellen Sie nun die Schnittstelle fiir die Steuerung ein. Klicken Sie auf PLC module (SPS-Modul).

@ Stellen fir andere Stationen nichts ein. Klicken Sie auf No Specification (Keine Einstellung).

Abb. 2-37:
e ] w0 o Verbindungseinstellungen der SPS und
Cside Jj || o
PLC ZCIECont  cClink  Ethermet c2¢ GOT AEJQETEL Bus anderer Sta tlon en
Module NVET/IO(H)  Module  Moduls
Fodut a2

PLCHode I

’1;_ ﬂ J Connection CH

padan ] gRlmm, EIen

crnnerti 0000250

Schnellstartanleitung MELSEC L-Serie 2-21



Einsatz von programmierbaren Steuerungen Schreiben des Programms in das CPU-Modul

Betdtigen Sie die Schaltflache Connection Test (Verbindungstest).

Abb. 2-38:
] b | weamowa. || Starten des Verbindungstests

o Soscfication Sther Ration Cther Fation
LR (r,,,m,,m,,,,,,_, Picoves coussd satra |

B P Connextion Test
T ugt (Sex.) |10 Retry Tmes 10

000026a

Arbeitet die Verbindung fehlerfrei, erscheint die Meldung fiir einen erfolgreichen Abschluss der
Ubertragung.

(9 Betatigen Sie die Schaltflache OK.

Abb. 2-39:
MELSOFT Appication E3 Verbindung erfolgreich
i Successfully connected with the LO2CPLL
O} [

000027a

Betitigen Sie die Schaltfliche OK, um den Dialogbildschirm zur Einstellung des Ubertragungs-
wegs ,Transfer Setup Connection” zu schlieBen.

:IILI:.D(f Cthertet Cork 4 KL Abb. 2-40:
' Beenden des Einstellbildschirms

CCICort  Dthernat i [+ )
]I Fancel

Acchasng o Staton

JJJJ 2 =] 000029a

Die Einstellung der Ubertragungsverbindung ist beendet.

HINWEIS Wird nach dem Verbindungstest (Schritt (8)) folgende Meldung angezeigt, priifen Sie, ob der rich-
tige USB-Treiber installiert wurde und ob das passende USB-Kabel angeschlossen ist.

M JAELSOFT application

> Lnable ta communicate with PLC. The Fallawing reasons may be respansible:
\ld) ‘Communication time out.
Cable trouble.
PLC power are OFF of reset status.
U3B brouble.Flaass restart,

<E5:01808502

Die Installation des USB-Treibers ist in der Bedienungsanleitung fiir GX Works2 beschrieben.
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Schreiben des Programms in das CPU-Modul Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.7.4

HINWEIS

Formatierung des CPU-Moduls

Bevor man ein Programm in das CPU-Modul schreiben kann, muss dieses zuerst formatiert werden,
um es in einen definierten Anfangszustand zu versetzen.

(@ Betatigen Sie in der Mentileiste Online — PLC Memory Operation — Format PLC Memory.

Abb. 2-41:
Mentiauswahl SPS-Speicher formatieren

FE MELSOFT Serims GX Warks? . ¥ZL014TT%My Documentsd PROGHADDE ¥ SamplePrapmct - [IPRG] MATH]
i Bruwet Edt ErdFeplee Compie Ywm | Ok
OB IS i D e o) 5 e )
IEET= I e
Havigation e alrRal W

+

2.0% 3
Curseed Cerraction
4 Corvacaon —

Al Conractions.
& Gorvectont

Froaram Memory ftch Comnbd 000030a

Der Dialogbildschirm zur Formatierung des SPS-Speichers (,Format PLC Memory") erscheint.

(@ Wiabhlen Sie bei der Einstellung ,Target Memory” (Zielspeicher) den Punkt Program Memory/De-
vice Memory (Programm-/Operanden-Speicher) aus.

(® Betatigen Sie zur Ausfiihrung der Formatierung die Schaltfliche Execute.

® Abb. 2-42:
— Formatierung des SPS-Speichers

Format PLC Memory

Connection Channel List

Connection Interface 158 < PLC Module

Target PLC @ Station Mo, Host  PLC Type 02

Target Memor:[ rogram Mem:

Format Type
' Do nok create a user setting system area ithe required systemn area anly)

" Create a user setting system area

000031a

Sind im Speicher des CPU-Moduls bereits Programme oder Parameter abgelegt, werden diese
durch den Formatiervorgang geldscht. Wichtige Daten sollten daher vor der Formatierung aus

dem CPU-Modul ausgelesen und in ein separates Projekt gespeichert werden.

@ Bestatigen Sie nochmals den Formatiervorgang durch Betatigung der Schaltflache YES.

Abb. 2-43:
Bestditigung der Formatierung

MELSOFT Application X

” Memory will be formatted.
@ Do wou want to continue?

‘fes o

000032a

Wurde die Formatierung erfolgreich beendet, erscheint die folgende Meldung.

(B Betatigen Sie zur Bestatigung der Meldung die Schaltflaiche OK.

Abb. 2-44:
Formatierung beendet

MELSOFT Application

1 (7 Completed.
‘_!.r@ amplete

000033a

Die Formatierung des CPU-Moduls ist beendet.

Betdtigen Sie zum SchlieBen des Dialogbildschirms zur Formatierung des SPS-Speichers die Schalt-
flache Close.
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Schreiben des Programms in das CPU-Modul

2.7.5 Schreiben von Programmen in das CPU-Modul
(D Betatigen Sie in der Meniileiste Online — Write to PLC...
; - Abb. 2-45:
ﬁE MELSOFT Series GX Works2 __¥Z71L01477¥My Documents¥PROGRAMOD1 E¥SampleProject . . . .
i Project Edit Find/Replsce Gompile View | Online | Debug  Disgnostics  Tool Window  Help Mendiaufruf zum Schreiben in die SPS
EDBH,—,?BSLJNQIW@ET—_" — - -
e 22 B R T e e i o e e PO Jezms
.8 ] [PRG] M —
m Start/Stop PLG, e
o Password/Keymard 3
PLG Memary Operation » 000034a
Der Dialogbildschirm fiir Online-Datenoperationen (,Online Data Operation”) erscheint.
(2 Betatigen Sie die Schaltfliche Parameter + Program. In der darunter liegenden Tabelle werden
die zu Programm und Parametern gehérenden Positionen in der Spalte ,Target” aktiviert.
(® Betdtigen Sie zur Ausfiihrung des Schreibvorgangs die Schaltflache Execute.
T ) | 700 2-46:
e e Dialogbildschirm fiir Online-
BN~ cwme  cae o Datenoperationen
[T T | P ——————
Bur O [mmi)me e
| 5 Mok da s == Pl Target  Detad Lust Chare et Moy Sew
S10E e - e m“waw» Rebuhy
@ | Closn
G v B o ®§
k sl & el 000035a
Nach erfolgreicher Ubertragung der Daten in die SPS (CPU-Modul) erscheint die folgende Meldung.
AbD. 2.47:
Write to PLC . . .
Schreiben in die SPS beendet
O00000O0o0D00OoOoo i
ENNNNENNENNNENEEEN  (ovvone
|
Parameter Wwiite | Completed
Eiook: File Write : Completed
Remote Password Write @ Completed
Program (MAIN) Wwrite : Completed
Wite ko PLC : Completed
I when processing ends, the window is automatically dose.
@ 000036a
(@ Betatigen Sie zur Bestatigung der Meldung die Schaltflache Close.
Das Schreiben des Programms ist beendet.
Betdtigen Sie zum Schlie3en des Dialogbildschirms fiir Online-Datenoperationen die Schaltflache
2-24
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Prifung auf korrekte Systemfunktion

Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.8

2.8.1

Priifung auf korrekte Systemfunktion

Fiihren Sie das Programm, welches Sie in das CPU-Modul geschrieben haben aus, um den korrekten
Systembetrieb zu testen.

Prifen Sie die Funktionen lhres Programms durch Betatigung der Schalter an den Eingdngen und Be-
obachtung der Funktion der Anzeigelampen an den Ausgangen der Steuerung.

Weiterhin besteht die Méglichkeit, das Programm mit der Uberwachungsfunktion der Software
GX Works2 zu testen.

Ausfiihren des Programms im CPU-Modul

Die Betriebsart kann mit dem Schalter ,RESET/STOP/RUN" an der Frontseite des CPU-Moduls ausge-
wahlt werden.

RUN: Ablaufprogramm wird ausgefiihrt
STOP:  Ablaufprogramm wird nicht ausgefiihrt

RESET: Rucksetzen der Hardware, der Fehler wahrend des Betrieb und
Initialisierung des Ablaufs.

Vorgehensweise
@ Riicksetzen des CPU-Moduls

Schalter langer als eine
o LED-Anzeige: O Sekunde halten

RUN I/OERR.

BAT. USER Rlcksetzen

P

L2 MODE: leuchtet (griin)

MROSEI FI%)RF:RR RUN:  leuchtet nicht I ®
pATNSER ERR.:  blinkt RESET @ RUN

| 7 STOP =

LED-Anzeige:
Ricksetzen beendet

g0 MODE: leuchtet (griin)

MODEE _ERR. RUN:  leuchtet nicht
RUN  I/OERR. ;
ERR.:  leuchtet nicht
Schalter BAT.  USER
RESET/STOP/RUN !

LS90011

Abb. 2-48: Riicksetzvorgang

@ Schieben Sie den Schalter ,RESET/STOP/RUN” an der Frontseite des CPU-Moduls auf die
Position ,RESET” und halten Sie ihn langer als eine Sekunde in dieser Position.

(@ Der Schalter kann losgelassen werden, wenn die LED ,ERR.” nach vorhergehendem Blinken
nicht mehr leuchtet und auch die LED ,MODE" nicht mehr leuchtet.

® Der Schalter springt wieder auf die Position ,STOP” zuriick.
Der Riicksetzvorgang ist beendet.
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HINWEIS

2.8.2

HINWEIS

@ Ausfiihren des Programms

[ LED-Anzeige wahrend der
Betriebsart ,STOP” —
BAT. USER LO2CPU
MODEE ERR. MODE: leuchtet (griin)
GO UE RUN:  leuchtet nicht

BAT. ~ USER
1@
LED-Anzeige wéhrend der
Betriebsart ,RUN"
L02CPU
MODEE ERR. MODE: leuchtet (griin)

WAL SRS RUN:  leuchtet (grin)
BAT.  USER

I o
RESET @+ RUN
STP  m

L590012

Abb. 2-49: Ausfiihren des Programms

@ Schieben Sie den Schalter ,RESET/STOP/RUN” an der Frontseite des CPU-Moduls auf die
Position ,RUN".

@ Das Programm arbeitet normal, wenn die LED ,RUN" zu leuchten beginnt.

Verwenden Sie zur Betdtigung des Schalters keine spitzen Gegenstande, wie beispielsweise einen
Schraubendreher. Diese kdnnen den Schalter beschadigen.

Funktionspriifung des Programms mit Hilfe der Schalter und Lampen

Durch Ein- und Ausschalten der Schalter und Beobachtung der Lampenfunktion wird das Programm
Uberprift.

Wenn alle Schalter an den Eingéngen X6, X7 und X8 direkt nach der Ausfiihrung des Programms aus-
geschaltet sind, ist die Lampe am Ausgang Y0 ausgeschaltet und die anderen Lampen an den Aus-
gangen Y6 und Y7 leuchten gemaRl dem erstellten Programm.

@ Funktionsprifung Schritt 1
Einschalten des Schalters X6

Die Lampe am Ausgang YO bleibt aus, wahrend die Lampen an den Ausgangen Y6 und Y7
weiterhin leuchten.

@ Funktionspriifung Schritt 2
Einschalten des Schalters X7
Die Lampe am Ausgang Y0 beginnt zu leuchten.
@ Funktionspriifung Schritt 3
Einschalten des Schalters X8
Die Lampen an den Ausgangen Y6 und Y7 werden ausgeschaltet.

Die beschriebenen Ergebnisse der einzelnen Schritte der Funktionsprifung gelten nur, wenn bei
jedem weiteren Schritt die Schalterstellungen der vorhergehenden Schritte erhalten bleiben.
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Einsatz von programmierbaren Steuerungen

2.8.3

Funktionspriifung mit der Software GX Works2

Die Funktion des Programms kann auch mit der Uberwachungsfunktion des Programms GX Works2
getestet werden, bei der die Schalter virtuell betatigt werden und der Zustand der Ausgange ange-

zeigt wird.

@ Schalten Sie den Bildschirm zur Programmanzeige in den Uberwachungsmodus um.

Betdtigen Sie in der Menlileiste Online — Monitor — Start Monitoring.

Abb. 2-50:
Auswahl des Uberwachungs-Meniis

000037a

Fiihren Sie die Uberwachung zur Anzeige des Statusbildschirms ,Monitor Status“aus.

G HAMDDT E¥Sample Projeet = [[PHG] MAIN]

o H I Ll 000 Lozal Device ot Cxecuted | I

v B i) AT b S8 i | s i oy | ke s wim i TS S0 ES ] S

Abb. 2-51:
Bildschirm ,Monitor status”

000038a

Der Ein- und Ausschaltzustand der Bit-Operanden kann im Kontaktplan gepruft werden.

Ein- und Ausgange, die eingeschaltet sind, werden blau dargestellt.

Direkt nach der Programmausfiihrung werden die Bit-Operanden X8, Y6 und Y7 entsprechend

den Programmanweisungen jeweils blau gefarbt.

blau eingefarbt

- blau eingefarbt ', ‘
i L]

@ Funktionsprifung Schritt 1

Abb. 2-52:
Eingeschaltete Ein- und Ausgdnge
werden blau dargestellt

000039a

@ Doppelklicken Sie auf X6, wahrend Sie die [Umschalt]-Taste gedriickt halten. X6 schaltet ein.

®
e T
B LN L]

@® Funktionsprifung Schritt 2

Abb. 2-53:
Funktionspriifung Schritt 1

000040a

(@ Doppelklicken Sie auf X7, wahrend Sie die [Umschalt]-Taste gedriickt halten. X7 und YO

schalten ein.

@

blau eingefarbt blau eingefarbt = %
L] L]

Abb. 2-54:
Funktionspriifung Schritt 2

000041a
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@ Funktionspriifung Schritt 3

® Doppelklicken Sie auf X8, wahrend Sie die [Umschalt]-Taste gedriickt halten. X8, Y6 und Y7
schalten ab.

Abb. 2-55;

= - 1 | Funktionspriifung Schritt 3
O]

000042a

HINWEIS In den Funktionspriifungsschritten 1 und 2 kénnen die Eingangsoperanden auch wieder abge-
schaltet werden, indem man die [Umschalt]-Taste gedriickt halt und auf die entsprechenden Ope-
randen doppelklickt.
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Haufig verwendete Funktionen

3

Haufig verwendete Funktionen

In diesem Abschnitt werden Funktionen beschrieben, die hdufig in der Software GX Works2 verwen-
det werden.

3.1

Kommentare dienen zur Erlduterung von Inhalten im Kontaktplan.

Erklairende Kommentare im Programm/Kontaktplan

Blockkommentar
IDF:eratiDn I"EEE[:ItiDﬂI
<{Chattering prevertion *
L *1 H2 K20
o— | f 4 To
Start by Advance Retract Start DE
tton erd end LAY
Operation control
I<Tr‘ar5p:nr‘tation carkEyar I b
TO
32— | N o
Start OE | Retract Adhvance
M end cormrand
< Operafion rmonitar »
bt
I ¥ J
Achvance Beacon |
cornrrand armp
b Operandenkommentar | Ausgabe-
kommentar
000046a

Abb. 3-1: Verwendung von Kommentaren

Es gibt drei Arten von Kommentaren.
Kommentar Beschreibung Zeichenanzahl
Operandenkommentar Funktion und Verwendung von Operanden 32
Blockkormmentar ;llj:nktlon und Verwendung von Blocken im Kontakt- 64
Ausgabekommentar ;:r:]ktlon und Verwendung von Ausgabeanweisun- 32

Tab. 3-1:  Arten von Kommentaren

HINWEIS

mentare anzuzeigen, bzw. zu verbergen.

Betéatigen Sie in der Meniileiste View — Comment (Tastenkombination [Strg]+[F5]), um die Kom-
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3.1.1 Erstellen von Programmkommentaren
Operandenkommentare kdnnen tiber eine Liste oder direkt in den Kontaktplan eingegeben werden.

Eingabe von Operandenkommentaren von einer Liste

(@ Doppelklicken Sie im Navigator in der Projektibersicht auf den Punkt Global Device Comment
(Globale Operandenkommentare).

: Mavigation o x Abb. 3-2:
Auswahl von globalen

= Operandenkommentaren
+-|&k Parameter

l: * Global Device Comment @
+ ':b I EEIEEEIES
SR Relll
= _} Program
e MAIM
_j Lacal Device CGamment

+ -3 Device Memory
™ Device nitial Walue

000047a

(@ Geben Sie im Eingabefeld ,Device Name" (Operandenbezeichnung) die Nummer des Startope-
randen ein und betétigen Sie die [Eingabe]-Taste.

® Geben Sie in der Spalte ,Comment” einen Kommentar ein.
Wiederholen Sie die Schritte (2) und 3), um Kommentare fiir andere Operanden einzugeben.

Abb. 3-3:
Bildschirm fiir Operandenkommentare

000048a

@ Betatigen Sie die Schaltflache fE, um den Bildschirm zu schlieBen.
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Haufig verwendete Funktionen

Kommentareingabe in den Kontaktplan

(@ Betatigen Sie in der Mendlileiste Edit — Documentation — Device Comment.

EE MELSOFT Series GX Works2 ...ines¥ZL01477¥My Documents¥PROGRAMOD2E¥Sample 02

line Debue Dissrostics Teol iindow Help

P E R R

saal;

Abb. 3-4:
Auswahl des Mendis fiir

o
Sl

X | ATE 4k 4T e | g

FEUB O L e
Fe sFo 7 Fg | F9 k9 @ Cri0 | 3F7 3G 3F7 3FG | S

Operandenkommentare

Wi

x1 X2
e

T’ﬁ

1
L1

>

3

©

i Project | Edit | Eind/Replsce  Compile  Wiew O
[y p 0 Unio [
: Al Fed G
i o e LA
 Moviead 38 O o
Gy G
Proje
- Paste iy
G20 | Dekte Dl
- (&h Par
B 1ol | Restors After Ladder Conyersion
A Glob ot Rom Shift+Tns
- Prod
o pol | Delete Row Shift+Del
ey Isert Calumn CirltTne
B Deket Gakimn Cirl+Del
i Dev, NOP Batch Isert
Dew
NOP Btch Delste
| Edit Line Fio
T% Delste Line AlteFY
Changs T Setting
Ladder Symbol
Tnline Structured Text
Edit FB Tistance.
Doumentstion
Easy Edit

i» A5 Device Comment
| §

=

L__“ User Library

(8 Gonnection Destination

»

=

2 Hote

Statement/Hote Batch Edit.

Unlabeled

L0z

000049a

(@ Doppelklicken Sie zur Eingabe eines Kommentars auf das Symbol im Kontaktplan.

(® Geben Sie im Dialogbildschirm ,Input Device Comment” einen Kommentar fiir den Eingangsope-

randen ein.

@ Betatigen die Schaltflache OK.

Abb. 3-5:
e Dialogbildschirm zur Kommentareingabe

@

fiir Eingangsoperanden

= .
B

]
ik

000050a

(® Wahlen Sie entsprechend Schritt () den

Vorgang zu beenden.

Meniipunkt Device Comment erneut aus, um den
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Erklarende Kommentare im Programm/Kontaktplan

Eingabe von Kommentaren wahrend der Erstellung eines Kontaktplans

(@ Betdtigen Sie in der Menlleiste Tool — Options...

Proect [t Erdfeplace Congile Yew (nine Cetur Doeostes | Tool | Window e

% Hemary Gard
i beck Frogram
i~ "

B MELBOFT Series GX Works?  ines¥71001477%My Documen el PROGRAMONZ E¥Gample 02 — [[PRAT MAIKD

=

Imteiligern Funzion Medule
O} skl Device Commen
+ S Program Selleg

1 pOu

Gonfrm Menory Sie
L T

0 Madils Teal

£ Frowran
) NAT

Bbelhnd Franstion Mol Tosl

Ipielligant Function Mokde Paeamater  + |

Abb. 3-6:
Auswahl des Optionsmendis

000051a

(@ Wahlen Sie im darauf erscheinenden Bildschirm die Punkte Program Editor — Ladder — Device

aus.

® Aktivieren Sie das Kontrollkastchen fiir ,Enter label comment and device comment”, um Marken-

und Operandenkommentare zuzulassen.

@ Betdtigen Sie die Schaltflache OK.

Optins = Sample U2

Praject
Automatic Save
Change Hstery
| = Program Lator
| | B Ladderjsec

CJo®

Ladider Disram

Iin:l.'-ier'uhé'gwm"' erk: and device cormmens :I @

S
Dewce Comsent Edtor
Farameter
| % morkor
| P Readpren
Crine Changs Explanation
¥ tnteligent Furetion Mockds

| ot st ot | |

Back tu System Del aul

Cannl

Abb. 3-7:
Bildschirm Optionen

000052a

Nach der Eingabe eines Punktes in den Kontaktplan kann tiber den Eingabebildschirm ,Input Device
Comment” ein Operandenkommentar eingegeben werden.

Input Device Gomment

DevicefLabel DevicejLabel Comment
0 I
Cancel

Preview

Abb. 3-8:
Eingabebildschirm fiir einen Kommentar

000053a
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Erklarende Kommentare im Programm/Kontaktplan

Haufig verwendete Funktionen

3.1.2 Erstellung von Blockkommentaren
Vorgehensweise
(D Betatigen Sie in der Menlileiste Edit — Documentation — Statement.
Abb. 3-9:
Auswahl des Mentipunkts, Statement”
¢ Project Hl Find/Feplace  Compile  Wiew Online Debus  Diagnostics  Tool  Windo
=T AT
HEE L L] oo e 35 K| I B
Cirl+x
= Ctr+C B
e e o 7
Ef_"é_' Del
+ 1 Z% Par. x2
§ Tntel estore s N
g ?r'z'; Insert Row Shift+lns
= 'b\ POl Delete Row Shift+Del
= ;) Theert Column Cirl+lhg
~_:' Delete Column Crl+Diel
+ g Dev MOF Batch Insert..
5 Dev MOP Batch Delete
lrﬁ Edit Line F10
TE Delete Line Alt+Fa
Change TG Settine..
Ladder Symbol 3
Inline Structured Text »
M
Diocumentation 3 ‘E a3 el
Easy Edit ;I =5 Statement ‘ I
H‘ ‘ Statement/Nate Batch Edit
000054a
(@ Doppelklicken Sie im Kontaktplan zur Eingabe eines Kommentars auf ein Symbol.
® Wahlen Sie Sie im darauf erscheinenden Bildschirm den Punkt In PLC aus.
Abb. 3-10:
@ . Eingabebildschirm
of—i} i i (1t
©) =
N
‘ 000055a
@ Geben Sie den Kommentar ein.
(B Betatigen Sie die Schaltfliche OK.
Abb. 3-11:
Enter Line Stg Schlie3en des Eingabebildschirms nach
0) Kommentareingabe
{* InPpLC - -
) [ |Operat|0n receptian -
" In Peripher{l Exit |
000056a
(® Wabhlen Sie entsprechend Schritt ) den Menlpunkt Statement erneut aus, um den Vorgang zu
beenden. Wenn ein Blockkommentar (,Statement”) eingegeben wurde, muss das Programm zur
Ubernahme der Eingabe konvertiert werden (siehe auch Abschn. 2.6.6).
HINWEIS Es gibt zwei verschiedene Arten von Blockkommentaren (,statements”).

® Peripherer Blockkommen

® SPS-Blockkommentar (,In PLC")
Dieser Kommentar wird mit in das CPU-Modul gespeichert und kann auch ausgelesen werden.

tar (,In Peripheral”)

Dieser Kommentar wird nicht in das CPU-Modul gespeichert um Programmspeicherplatz zu
sparen. Im Kontaktplan werden diesen Kommentaren das Symbol ,*” vorangestellt.
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Haufig verwendete Funktionen Erklarende Kommentare im Programm/Kontaktplan

3.1.3 Erstellung von Ausgabekommentaren
Vorgehensweise
(@ Betédtigen Sie in der Menlleiste Edit — Documentation — Note.
Ausmabl
- MELSOFT Series GX Works2 . ings¥ZL01477¥My Documents¥PROGRAMOD2E! . "
i Projct | Edit | Eind/Feplace  Compile  Wiew Online  Debug  Diagnostics  Tool  Windo Auswahl des Menupunkts ”NOte
Wl =1 Criz mmgm R S E
i s OV e L s
_ s | 6| Cut Cirl+x =
'-:"i‘ g‘ . Copy CtrkG m - -
s Delete Del
& §Par : = = ‘XEI
A Intel Restore After Ladder Gonversion 1T
9 Sr'zt Insert Row Shift+hs
= 'b"‘ pof Delete Row Shift+Del
= L] Inzert Golumn Ctrlthhs
;] Dielete Calumn Gitrl+Del
+ g D MOP Batch Insert..
Dey NOP Batch Delete
| Edit Line Fio
L Delete Line Alt+Fa
Change TG Settine..
Ladder Symbal 3
Inline Structured Text 3
Documentation L3 ‘ 5_5 Device Comment
Easy Edit i
H‘ ®7I 2 Mote | I
’ 000057a
@ Doppelklicken Sie im Kontaktplan zur Eingabe eines Kommentars auf eine Ausgabeanweisung.
(® Wahlen Sie Sie im darauf erscheinenden Bildschirm den Punkt In PLC aus.
_ @ Abb. 3-13:
’ e — Eingabebildschirm
000058a
@ Geben Sie den Kommentar ein.
(® Betatigen Sie die Schaltflache OK.
Abb. 3-14:
Erider ki %) Schlie3en des Eingabebildschirms nach
% InpLc Kommentareingabe
- |Transp0rtation convey0r|
" In Periphet
000059a
(6 Wahlen Sie entsprechend Schritt (1) den Menipunkt Note erneut aus, um den Vorgang zu
beenden. Wenn ein Ausgabekommentar (,Note”) eingegeben wurde, muss das Programm zur
Ubernahme der Eingabe konvertiert werden (siehe auch Abschn. 2.6.6).
HINWEIS Es gibt zwei verschiedene Arten von Ausgabekommentaren (,note”).
® SPS-Ausgabekommentar (,In PLC")
Dieser Kommentar wird mit in das CPU-Modul gespeichert und kann auch ausgelesen werden.
® Peripherer Ausgabekommentar (,In Peripheral”)
Dieser Kommentar wird nicht in das CPU-Modul gespeichert um Programmspeicherplatz zu
sparen. Im Kontaktplan werden diesen Kommentaren das Symbol ,*” vorangestellt.
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Uberwachung von Operandenwerten und -status

Haufig verwendete Funktionen

3.2 Uberwachung von Operandenwerten und -status

Die folgende zwei Arten der Operandeniiberwachung stehen zur Verfligung.

Uberwachungsart Beschreibung

Operanden-Batch-Uberwa-
chung

Dient dazu, fortlaufende Operanden eines Typs zu Giberwachen.

,drag & drop”.

Dient zur simultanen Uberwachung von Operanden, die in beliebiger Reihenfolge tiber
Entry-Data-Monitor (EDM) | Dateneingabe ausgewahlt werden oder direkt in der Bildschirmansicht des Kontaktplans per

Tab. 3-2:  Arten der Operandeniiberwachung
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Haufig verwendete Funktionen Uberwachung von Operandenwerten und -status

3.2.1 Operanden-Batch-Uberwachung
Es werden aufeinanderfolgende Operanden iiberwacht. Die Nummer des Operanden, bei dem die
Uberwachung beginnen soll, muss festgelegt werden.
Vorgehensweise

(@ Betatigen Sie in der Meniileiste Online — Monitor — Device/Buffer Memory Batch.

Abb. 3-15:
Asunl Auswahl des Menlipunkts ,Device/Buffer
HESEESSRRELS | Memory Batch”
:::\ = * ﬁ 1,
®
'-_::.FT‘.__. - 000061a

(@ Geben Sie die Nummer des Operanden ein, mit dem bei der Uberwachung begonnen werden
soll und betatigen Sie dann die [Eingabe]-Taste.

w] [PRG] Al G Device/Buffer Memory B.. | Abb. 3-16:
porie(2) Einstellung der Startnummer
* Device uarI | - I IC St Valug Reference Program Erowse...
 Buffer Memary | =
‘ Display Format... | Open Display Format... ‘ Save Display Format. . |
Device FIEDCB AS|87 6543210 ﬂ

000062a

Die Werte der Operanden, sowie die Schaltzustande der Ein- und Ausgange werden angezeigt.
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Uberwachung von Operandenwerten und -status

Haufig verwendete Funktionen

(® Betétigen Sie die Schaltflache m um den Bildschirm zu schlieBen.

o0
00000

3.2.2 Entry-Data-Monitor (EDM)

Abb. 3-17:
SchlieBen des Uberwachungsbildschirms

000063a

Zur Uberwachung mit dem Entry-Data-Monitor kdnnen die zu (iberwachenden Operanden entweder
durch Eingabe registriert werden oder durch direkte Ubernahme aus dem Kontaktplan. Der Zustand
der Operanden kann dann in den Uberwachungsfenstern ,Watch1“ bis ,Watch4” angezeigt werden.

Registrierung festgelegter Operanden

Registrierung festgelegter Operanden im Uberwachungsfenster ,Watch1”.

(@) Betatigen Sie in der Mentleiste Online — Monitor — Start Monitoring.

BOFT oy rhe?  WALOVAT T My Docwmants¥ PIOGRAMOD] (VS smplePromct - [[FRG] MATH]
4 (R ErdFeplace  Cosede  ew | Oniew | Dol Durostes

Teel  Wrdom  Helo

B fudiy
[EAE-T - AR

rr—

piliner Lieary;

4

Abb. 3-18:
Auswahl des Mentipunkts ,Start Monitoring”

000060a

(@ Betatigen Sie in der Mentileiste View — Docking Window — Watch1.

i Projeet it ErdReloce Compik | Yew | Onine  Detue  Daoerostes ool Window o

oo S EY | Toot '

| Dok Wi » [ hviestion Wrndem
Comment bl | GF Funetion Black Sglection Window

= Qi Window

1sFR -
Crows Beference

Mor(ispley Laddes Binck  Ciriehum =

Satenent
Hgtn

Hon-Diisgay Al Ladder Block [ —

e

i Eriitepiace

Abb. 3-19:
Auswahl des Menlipunkts ,Watch1”

000064a

Das Uberwachungsfenster ,Watch1” wird rechts unten auf dem Bildschirm angezeigt.
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Haufig verwendete Funktionen Uberwachung von Operandenwerten und -status

(® Doppelklicken Sie auf die Spalte ,Device/Label”.

b Abb. 3-20:
(=] (3 s s Uberwachungsfenster ,Watch1”

— - e T 000065a

@ Geben Sie den Operand/die Marke zur Registrierung ein und betatigen Sie die [Eingabe]-Taste.

— 21 . Abb. 3-21:
(] (4 C— Eingabe von Operand/Marke

e [ Hoat Staton [ 000066a

(B Betétigen Sie in der Mentileiste Online — Monitor — Start Watching.

Abb. 3-22:
Bicaxs u.,_, Start der Uberwachung
00 25 e 6
Frogam Menory flatch Coweiosd
Lash Dats Dacio L3
b | B e Monioring (24 W)
IR Sion Moritoring (41 Windoms)
[ S—
A et
T 'I :! Tharge Vabu Formgt Tremalt
2] Chare Vako Feemat Liesadecimsl) 000067a

Die Werte der Operanden, sowie die Schaltzustdnde der Ein- und Ausgange werden angezeigt.
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Uberwachung von Operandenwerten und -status Haufig verwendete Funktionen

Operandenregistrierung liber die Anzeige des Kontaktplans

Legen Sie den zu iberwachenden Bereich des Kontaktplans im Uberwachungsbildschirm fest und re-
gistrieren Sie die die Operanden als Batch.

() Betétigen Sie in der Menlleiste Online — Monitor — Start Monitoring.

[T Fhe?  NELONATTY My Documents¥FIOGRAMDNT (T anplePrajmet - [FiG] MAIH] Abb' 3-23:
N Auswahl des Meniipunkts ,Start Monitoring”

000060a

(2 Betatigen Sie in der Mentileiste View — Docking Window — Watch1.

Abb. 3-24:
Auswahl des Meniipunkts ,Watch1”

Detue  Durostics  Tool  Window
T itE

[

[ ki ek » [ hviestion Wrndem

Comment C4lFS | FE Fumetion Block Sglection Window

Statenent P | Qooun Winto

N 7 (2) o Borowes

More(ispley Laddes Binck  Chrbshum = 1l

A I [ Wkl I
it Hor-Dissiay Al Lader Block

;J Local Device Comment | Watch]

Watchi
| ralligent Furction Made Meniter ¢

| s 000064a

® Klicken Sie im Kontaktplan auf den Startpunkt der Uberwachung.

@ Klicken Sie mit gedriickter [Umschalt]-Taste im Kontaktplan auf Endpunkt der Uberwachung.
Der Uberwachungsbereich ist nun festgelegt.

A~ s v FT Abb. 3-25:
Festlegung des Uberwachungsbereichs im
Kontaktplan

it [ i S iy e W 000068a
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Haufig verwendete Funktionen

Uberwachung von Operandenwerten und -status

() Ziehen Sie den ausgewihlten Bereich per ,Drag & Drop” in das Uberwachungsfenster ,watch1“.

oo s - i

SN IF SO L DI T T B I
(D D @S T e WM HEYN Rafdh AATNEASESE hhamh  Sdd s 84

Herwaren = Bl WA

&= I
nwm’
B
" - Lk .
| e 1 v x
s e T e

Abb. 3-26:
Registrierung der Operanden in das
Uberwachungsfenster

000069a

Abb. 3-27:
Die Werte der ausgewdhlten Operanden
werden (iberwacht.

000070a

(6 Betatigen Sie in der Menlileiste Online — Monitor — Start Watching.

NELUTATI¥My Documents¥ FHOGHAMITT EVSample Project = [FHG] MAIN]

= MELSOFT Serses X Warka? .

+ | B Start Morstorng (A1 Windows

T o0 Mot (34 Wevieesh

< 3| T r—
@ I: St Waichne ECE|

[ ctanan vk Format ncimal
Chanez Ve Farman esadcinall

Abb. 3-28:
Start der Uberwachung

000071a
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Uberwachung von Operandenwerten und -status Haufig verwendete Funktionen

HINWEIS Mit Hilfe des Anzeigemoduls konnen festgelegte Werte auch ohne die Software GX Works2 aus
dem Operandenspeicher tiberwacht werden.

Vorgehensweise

Nachfolgend wird beispielhaft die Uberwachung des Ausgangswerts Y6 gezeigt.

o Stellen Sie die Anzeige zur Funktionsauswabhl ein, wahlen Sie CPU MON/TEST aus und betdtigen
Sie die Taste P>,

MENU SELECT

-CPU_MON/TEST »
-CPU SETTINGS
-MOD_MON/TEST

® Wahlen Sie DEV MON/TEST aus und betatigen Sie dann die Taste OK.

4
4

MENU>CPU MON/TES

-DEV_ MON/TEST
-DEVICE CLEAR »

-FORCED ON/OFF »

® Betdtigen Sie bei Erscheinen der nachfolgenden Anzeige die Taste 4.

X0 [T16
0
FEDCBA9876543210

® Wahlen sie den Operandentyp durch Betdtigung der Tasten A oder ¥ aus und betatigen Sie die
Taste OK.

- X

- =<

® Bewegen Sie den Cursor mit den Tasten <« oder P> auf die jeweilige Ziffernposition und erho-
hen/verringern Sie mit den Tasten A oder ¥ den Wert auf die gewlinschte Operandennummer
(in diesem Fall ,0006"). Betdtigen Sie dann die Taste OK.

DEVICE No. SET
Y
00{6)

Der Wert des Operanden Y6 wird angezeigt.

Y6 1716

3
FEDCBA9876543210
______________ [
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Haufig verwendete Funktionen

Verandern von Operandenwerten (Operandentest)

3.3 Verandern von Operandenwerten (Operandentest)

Mit dieser Funktion kénnen Bit-Operanden (X und Y) erzwungen ein- bzw. ausgeschaltet oder der ak-
tuelle Wert eines Wort-Operanden (wie T, C und D) gedndert werden.

3.3.1 Erzwungenes Schalten von Bit-Operanden

Schalten Sie den Bit-Operanden (X und Y) des CPU-Moduls erzwungen ein bzw. aus.

Vorgehensweise
@ Betatigen Sie in der Mentileiste Online — Monitor — Start Monitoring.

B MILEONT Soras OX Works?

DERESD. o0

Havigation LR

¥4I My Documant AR P IOGRAMDD ] E VS ampleProjec - [IFRG] MATH]

B et

Ert=r L e

4 [Phi) W

Prowet En EraFeples Cosgde \ew |Onie | Dsfue  Diseneties  Toel  Wrdom  bol

Abb. 3-29:
Auswahl des Meniipunkts ,Start Monitoring”

000072a

(@ Betatigen Sie in der Mentileiste Debug — Forced Input Output Registration/Cancellation...

Broject [

Mavigation § %

N AT B

¥ 1 Paramoies
$ Tntelligent Function Module:
0

ikl Diavics Cammant

FE WELEOFT Series GX Works2 | WZLUTATT¥My Documents¥ FHOGHANDD] EVSampleFroject = ([FRG] MAIN]
EndMeplace Compik  Yiew Onine | Db | [isiroitics
PO i e L LR ] =l Start/Sten Sisulation
jes DS Sk e WS

Tool Window el

Abb. 3-30:
Auswahl des Mentipunkts ,Forced Input
Output Registration/Cancellation...”

] RG] — - === -
=L _@.I Forced lngatt Dutput Fsgis¥aton/Gancallition

of |
= Sgrplre Trace
' '_r Sgan Tima Mescuranert

000073a

(® Geben Sie in dem erscheinenden Dialogbildschirm einen Operanden ein, der erzwungen ein-
oder ausgeschaltet werden soll.

@ Betatigen Sie entsprechenden Schaltflichen zum erzwungenen Schalten des Operanden.

Register FORCE ON:
Register FORCE OFF:
Cancel Registration:

Schaltet den Operanden ein
Schaltet den Operanden aus
Loscht die Auswahl des Operanden zum erzwungenen Schalten

nnnnnnn

Register FORCE ON | Cancel Registration
_I Reqistsr FORCE OEF|

Device

ONJOFF | No. Device OMJOFF
17

18

19

20

21

2z

23

.

25

10

26

i

27

12

28

13

29

14

30

15

31

16

b

Update Status

Eatch Cancel Registration Close

Abb. 3-31:

Bildschirm zum erzwungenen Schalten von
Operanden und L6schen der
Operandenauswahl

000074a
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Verandern von Operandenwerten (Operandentest) Haufig verwendete Funktionen

3.3.2 Verdndern des aktuellen Werts von Wort-Operanden

Mit dieser Funktion kann der aktuelle Wert eines Wort-Operanden (wie T, Cund D) im CPU-Modul auf
einen neuen Wert gedandert werden.

Vorgehensweise

(D Betatigen Sie in der Menlileiste Online — Monitor — Start Monitoring.

Abb. 3-32:
Auswahl des Mentipunkts ,Start Monitoring”

P MELEOFT Savms GX Works? _ mgaVFLE14TTHMy Documents® PO HAMIS? IV Sample 07 - [IFI0G] MAIH]
Bomet [ EndFepies Coeple yes | Qries | Oeps Daeestes Tl Wrom
al=1. 1 | & ERBLE # Besdbom P
o] —_ F et |

I Y

000083a

(® Betatigen Sie in der Menlileiste Debug — Modify Value.

Abb. 3-33:
Auswahl des Mentipunkts zur Wertdnderung

FE MILSOFT Series GX Works? _ ines¥ZLOTATTY My Documents¥PROGAAMDIZE¥Sample 02 - [IFRG] MAIH]

000084a

(® Geben Siein dem erscheinenden Dialogbildschirm die Nummer des Operanden ein, der gedndert
werden soll.

@ Geben Sie den neuen Wert ein.

(B Betatigen Sie zur Bestatigung die Schaltflache Set.

Modify Value 3] Abb' 3"?4: ) )
Dovealsl |t erer | 3 Dialogbildschirm zur Wertdnderung
Nevireil Ahel
[ =]
Data Type |Wurd[5n;ned] ﬂ @
!ah@ I |20 l: ii; I| St |I
Settable Range
-32768 to 32767
Execution Resul << Close
Execution Result
Device/Label Data Type Setting Value
Reeragist Pul
ereqister Ear 0000850
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Haufig verwendete Funktionen Verandern von Operandenwerten (Operandentest)

HINWEIS

Mit Hilfe des Anzeigemoduls kénnen X- und Y-Operanden auch ohne die Software GX Works2
erzwungen geschaltet werden.

Vorgehensweise

Nachfolgend wird beispielhaft das erzwungene Schalten des Eingangs X7 gezeigt.

¢ Stellen Sie die Anzeige zur Funktionsauswabhl ein, wahlen Sie CPU MON/TEST aus und betdtigen
Sie die Taste P>

MENU SELECT

-GPU MON/TEST »
-CPU SETTINGS »

-MOD_MON/TEST »

® Wahlen Sie FORCED ON/OFF aus und betatigen Sie die Taste .

MENU>CPU_MON/TES
-DEV MON/TEST

-DEVICE CLEAR »
-FORCED_ON/OFF »

® Wahlen Sie SET ON/OFF aus und betédtigen Sie die Taste OK.

PU>ON/O
-SET ON/OFF
-CLR FORCE
-CLR ALL FORGES

® Wihlen Sie mit den Tasten A oder ¥ X/Y aus.
SET FORCE ON/OFF

(Xpooo ON

® Bewegen Sie den Cursor mit den Tasten € oder P> auf die jeweilige Ziffernposition und erhé-
hen/verringern Sie mit den Tasten A oder ¥den Wert auf die gewlinschte Operandennummer
(in diesem Fall ,0007").

SET FORCE ON/OFF

xoo(7) ON

® Bewegen Sie den Cursor mit den Tasten <« oder P> nach rechts, stellen Sie den Status mit den
Tasten A oder ¥ auf ON oder OFF (EIN oder AUS) und betatigen Sie die Taste OK.

SET FORCE ON/OFF

X0007 OFF

S MITSUBISHI ELECTRIC



Anderungen im laufenden Programm Haufig verwendete Funktionen

3.4 Anderungen im laufenden Programm

Mit dieser Funktion wird nur der gednderte Block des Kontaktplans in das CPU-Modul geschrieben,
wihrend dieses sich in der Betriebsart ,RUN” befindet. Die Ubertragung der Anderung in das CPU-
Modul benétigt nur wenig Zeit, da das nicht das gesamte Programm tibertragen werden muss.

Im folgenden Beispiel wird dem Timer TO die negierte UND-Verkniipfung des Eingangs X2 zugefiigt.

Vorgehensweise

@ Zeigen Sie den Kontaktplan an.

ST -...| | Abb. 3-35:
LA + 4’| | Anzeige des zu dndernden
' Kontaktplanblocks

000075a

(@ Fugen Sie die Ladeanweisung hinzu.

- ... | Abb.3-36:
| | Zuftigen der Ladeanweisung

= (Phl MAIN

= i

Der betreffende Block des Kontaktplans wird

mit grauem Hintergrund angezeigt. 000076a

(® Betétigen Sie in der Menlleiste Compile — Online Program Change.

(@ Betatigen Sie die Schaltflache Yes.

Abb. 3-37:
I — Bestdtigung der Meldung zur Online-
o e 0 t Programmdinderung

Ao you et

Tavgee Program | MAIN

®I = |I| 000077a

Nach erfolgreichem Abschluss der Online-Programmanderung wird folgende Meldung angezeigt.

(B Betatigen Sie die Schaltfliche OK.

Abb. 3-38:

Meldung nach Beenden der Online-

Programmdnderung

000078a
HINWEIS Um eine Online-Programmanderung durchzufiihren, muss das Programm im CPU-Modul mit dem

zu andernden Programm in GX Works2 tibereinstimmen. Wenn Sie sich nicht sicher sind, tiberpri-
fen Sie zuvor die Programme oder fiihren Sie die Kontaktplandanderung erst aus, nachdem Sie das
Programm mit der Funktion ,Read from PLC" aus dem CPU-Modul gelesen haben.
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Haufig verwendete Funktionen

Fehlerbehebung <Fehlersprung>

3.5

3.5.1

Fehlerbehebung <Fehlersprung>

Tritt ein Fehler auf, kann dieser mit der SPS-Diagnose gepriift werden. Mit dem fehlerbedingten
Sprung kann man auf die Schritthummer im Ablaufprogramm springen, die den Fehler verursacht

hat.

SPS-Diagnose

Die Einzelheiten eines Fehler kdnnen mit der SPS-Diagnose analysiert werden.

Vorgehensweise

(D Betatigen Sie in der Menlleiste Diagnostics — PLC Diagnostics.

[ MELSOFT Sermws GX Warks? (lnsel Propet) - [[PRG] MAIN]
E Presct Ede  Erd/Meplce  Compde  Yiew (Onire Moty

D P 6 B T e on B BR R .p;@.ll: BLC Deoerastics
S 0RE T RN T et

o =1 [PRG] MAIN
[ ] A .
afi} It e Link Disgnastics
[ System Monitor
o
1}

v 8 Paramates
Intelligent Furetion Module

Abb. 3-39:
Mentiiauswahl SPS-Diagnose

000079a

(2 Betatigen Sie die obere Schaltfliche Error Help zur Anzeige des aktuellen Fehlers (,Current Error”)
oder die untere Schaltfliche Error Help zur Anzeige der Fehlerliste (,Error History").

e 1

Abb. 3-40:
Anzeigebildschirm SPS-Diagnose

000044a

Die Einzelheiten des Fehlers und geeignete AbhilfemalBnahmen werden angezeigt.

Error Help

Errar

2100 SF. UMIT LAY ERR. 5P, UNIT LAY ERR,

Explanation

In the IfCr assignment setting of PLC parameter, Inteli {inteligent function module) was
allacated to an [0 module or vice versa.

In the IfCr assignment setting of PLC parameter, a module other than CPU {or nothing)
was allocated to the location of & CPU moduls or vice versa,

- General-purpose switch settings were made for a module without a general-purpose
switch,

- In the 1/ assignment setting of the parameter, the set assignment paints of the
intelligent Function module are less than the points of the mounted modules.

Troubleshooting

Read the individual information of the error using the Gx Worksz, check the FROM{TC
instruction that corresponds ta that numerical value (program errar location), and correct
when necessary.

The intelligent function madule that was accessed is experiencing & hardware Fault,
(contact your local Mitsubishi representative.)

Abb. 3-41:
Bildschirm Fehlerhilfe (Beispiel)

000045a
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Fehlerbehebung <Fehlersprung>

Haufig verwendete Funktionen

3.5.2 Fehlersprung

Mit dem Fehlersprungfunktion der SPS-Diagnose konnen Fehler einfach gepriift werden.

Vorgehensweise

(@ Betétigen Sie in der Menlleiste Diagnostics — PLC Diagnostics.

I MELSOFT Sermws GX Warks? (lnsel Propet) - [[PRG] MAIN]

i Promct Est  Era/Fepics  GComode  Wiew Onire
DAL e o REME -F-‘CDI L

LG Dugrost

{600 BB daldh RS

| Navigation 7 % ) [PRG] MAIN

= “
ot} |}

by [

i}

Casba®

v 8 Parameies
Intelligent Furetion Moduie

QC-Lirk Disgnostics.

Fystem Monitis

Abb. 3-42:
Mentiauswahl SPS-Diagnose

000079a

(@ Betatigen Sie die obere Schaltflaiche Error Jump (,Fehlersprung”).

Tres Infremanen

Cuvart b

AL Ran e Qs Inwidredson) Qe fewSoiall  tep)'
. '] oLy

) 2

FEEEsoaaaaamE

Abb. 3-43:
Anzeigebildschirm SPS-Diagnose (Beispiel)

000080a

Der Cursor springt auf die dem ausgewahlten Fehler entsprechende Schritthummer im Kontaktplan.

SHADO
i

2

Abb. 3-44:
Fehlerverursachende Schritthnummer

CE2002
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Haufig verwendete Funktionen

Fehlerbehebung <Fehlersprung>

HINWEISE Mit Hilfe des Anzeigemoduls kdnnen aktuelle Fehler, sowie in der Vergangenheit aufgetretene
Fehler Gberpriift werden.
Vorgehensweise
Nachfolgend wird beispielhaft die Uberpriifung des letzten im CPU-Modul aufgetretenen Fehlers
gezeigt.
® Wahlen Sie die Anzeige function selection — CPU MON/TEST aus und betatigen Sie die Taste .
MENU SELECT
-GPU _MON/TEST »
-CPU SETTINGS »
-MOD MON/TEST »
® Wahlen Sie ERROR MONITOR aus und betatigen Sie die Taste P
MENU>CPU MON/TES|
-SCAN TIME MON
-BLT-IN 1/0 MON»
-ERROR MONITOR »
® Wahlen Sie MONITOR aus und betadtigen Sie die Taste OK.
-MONI TOR
-L0G >
-CLEAR
Die Fehlerinformation wird angezeigt.
Fehlercode
/ /7 Anzahl der Fehleranzeigen (hier: 1 von 3)
No. 2300 1/3
| CM. OPE. ERROR «— Fehlermeldung
2009/10/22 <— Datum des aufgetretenen Fehlers
14:30:12
¥ Uhrzeit des aufgetretenen Fehlers
Betdtigen Sie die Tasten « oder P>, um individuelle oder allgemeine Fehlerinformationen anzu-
zeigen.
Betdtigen Sie die Taste ESC, um zur vorhergehenden Anzeige zu wechseln.
Mit dem Anzeigemodul kann auch die Fehlerliste angezeigt werden und das Loschen von Fehlern,
sowie weitere Fehlerfunktionen werden ebenfalls unterstiitzt.
3-20
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Uberwachung des Systemstatus <Systemmonitor> Haufig verwendete Funktionen

3.6 Uberwachung des Systemstatus <Systemmonitor>

Mit dieser Funktion wird der Systemstatus des CPU-Moduls und der anderen Module iberwacht.

Vorgehensweise

(@ Betatigen Sie in der Mentileiste Diagnostics — System Monitor.

[ MELSOFT Sarise GX Worke2? (Unsat Praject) - [IFRGT MAINT Abb' 3-45:
Bomet Bt Erd/Reece ook Vo Gnine Dot | Dinerosics | Tool dow tieo Mentiauswahl Systemuberwachung
AR 800 00 o0 SRELER | B L | PO Dt il g
e SRR g 8 st abiggr g | O D= R de,
% ] [PRG] MAIN
o—i i}
Pianlal® ' DR ]
T s El‘ell ::'I Function Module: | "‘J I I
b ool e 000081a
@ Der Bildschirm ,System Monitor” wird angezeigt.
Abb. 3-46:
Bildschirm zur Systemiiberwachung.
000082a
Nr. Bereich Beschreibung
(1) Hauptblock Anzeige des Betriebsstatus und der E/A-Adressen der Module
(2) t:;z.lier Kommunikations- Anzeige der Details der eingestellten Kommunikationsverbindung.
(3) K/:J;(;(Sgn des ausgewahlten Anzeige von E/A-Funktion und Modell des ausgewahlten Moduls
(4] Liste der Blockinformationen Anzeige der Blockinformationen
6 Liste der Modulinformationen ?Ar;zdelljglgse von Modell, Typ und E/A-Startadresse des ausgewahlten

Tab. 3-3:  Erlduterung des Systemmonitor-Bildschirms

Schnellstartanleitung MELSEC L-Serie 3-21



Haufig verwendete Funktionen Uberwachung des Systemstatus <Systemmonitor>

HINWEIS Mit dem Systemmonitor-Bildschirm kénnen die Details jedes Moduls gepriift werden.

Doppelklicken auf das CPU-Modul
Der Bildschirm SPS-Diagnose (PLC Diagnostics) wird angezeigt und der
Betriebsstatus des CPU-Moduls kann geprift werden.

PLE Diagnostics ]

Porior Siatus Convecten Channel (5
Morkorng —

[Eoan E Pl Corrameriy S|
m - m Mordel arwe. D ton Naba S
oot e

Monitar Staty - S fuction vy m aubarcied

rcenthe PL mage.
[ﬁ | Monitaric T — —
= % Ty bomaten ( Coreruston Do Inforgeten. | LG Satun Jormation

| Mo, Sirent Crronid
.

T

Main Block,

]_ Main bl

——

{ S R TPy S r——
'I.Q&d P, Dvor Mersaoe(AbOreaoon) rror MessageDetal}
150 A AR

fphntr | Grencorth e

Block Information Lisk

T Doppelklicken auf jedes Modul (auBBer CPU und Netzteil).

Block |Module|  Black Mar Der Bildschirm mit detaillierten Modulinformationen (Module Detai-
T led Information) wird angezeigt und der Betriebsstatus jedes Moduls,

sowie der im CPU-Modul eingebauten E/As kann gepriift werden.

Bullt in 140 Madule Delailed Infermation ®

Moty Sshs Modde
Rirkirg P i Lsecruio)

1O Addrens L
Mourd Polton n block PG st
Frodt st At
Produton Rusbe: 21063 000000000~
Modhde I ormaton
Mo Ariess.

— Seetun of External Power Supel/

Legend [

Shatus of L0 Addreas Verfy

3 Error & Major 40 G {16k s

Fiise Fiter Seetrg

My Minar Error (D) Assigr s

|| amote pasmmerd atteg stana

e nkersaten
Stop Monitar et or e _ U v ey |

==
| [ orocom
Dy Fermat
* it
e
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LR

Poskiong scnkol. fghpeed caunter [/ mankar
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000086a

Abb. 3-47: Detailinformationen der Module
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